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EL SISTEMA EPOXÍDICO RESINA 2000

Cómo proteger y reparar tu barco.
Si queremos que nuestro barco nos acompañe el mayor tiempo posible en las salidas al mar, si queremos 

que nos permita gozar del contacto continuo con la naturaleza, debemos prestarle toda la atención que se 

merece. La protección y el mantenimiento de temporada del barco son indispensables para garantizarle 

una larga duración. Y si el barco es de madera, material tan noble como delicado, le debemos un cuidado 

muy especial. Veneziani Yachting ha sido siempre un punto de referencia para el mundo de la náutica. 

Comprometida desde hace más de un siglo en la fabricación de pinturas para embarcaciones, ha puesto a 

punto un revolucionario Sistema Epoxídico formado por RESINA 2000 y sus aditivos.

El carácter práctico y versátil de este sistema permite muchísimas aplicaciones en estructuras de madera, 

fibra de vidrio y metal. Además, se pueden encontrar aplicaciones muy útiles para muchas reparaciones en 

otros campos. Naturalmente, este manual no pretende dar respuesta a todo, ni mucho menos enseñarte 

a construir un barco. Hojeándolo, encontrarás muchas ideas sobre cómo solucionar, utilizando el Sistema 

Epoxídico RESINA 2000, los problemas de a bordo que puedan presentarse incluso durante la navegación. 

Hemos intentado ilustrar las operaciones a realizar de la manera más clara y detallada posible, teniendo en 

cuenta tanto la calidad del resultado final como los aspectos económicos y prácticos de la elaboración. Por 

último, una recomendación:  frente a intervenciones laboriosas y difíciles, no sobrestimes tus capacidades. 

Cuando la carga de trabajo es excesiva, sin duda es más inteligente acudir ad un astillero especializado y 

equipado En este caso, el manual te será útil para comparar nuestras sugerencias con tu experiencia.

SERVICIO TÉCNICO VENEZIANI YACHTING
Tel. +39 040 3783911 - Fax +39 040 3783906
info@venezianiyacht.it - www.venezianiyacht.it

Impreso en Italia en 01/17 salvo errores y omisiones
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6610 sólo
para limpieza

10-36h (20°C) 7 días (20°C) 2:1

1L=10 m2

RESINA 2000 - Sistema aislante y protector para madera
Sistema epoxídico estructural sin disolvente estudiado para reforzar, proteger y restaurar la madera, la 
fibra de vidrio y muchos otros soportes. Resina 2000 es un sistema tecnológicamente avanzado que 
posee óptimas características de penetración, flexibilidad y adherencia que la hacen indispensable 
para el mantenimiento. Con Resina 2000 se pueden obtener encolados de alta resistencia, 
protecciones superficiales e impermeabilizaciones de la carena. La madera tratada con Resina 2000 se 
impermeabiliza y refuerza manteniendo intactas sus características de flexibilidad y resistencia. Una 
vez catalizada, se puede mezclar con sus aditivos para obtener masillas de fácil aplicación y muy alta 
resistencia. Color: transparente. Presentaciones: 0,75 L/1,50 L/15,00 L.

RESINA 2000
RESINA 2000 es una resina epoxídica bicomponente, libre 
de disolventes, dotada de un excelente poder impregnante. 
Su elevada flexibilidad, adhesión y dureza superficial le 
confieren una resistencia excelente al agua dulce y salada. 
Antes de usar RESINA 2000 es necesario prepararla 
mezclando la base con el endurecedor. Es fundamental 
mezclar el componente A y el componente B exactamente 
en la relación de volumen 2:1.

DOSIFICADORES PARA  
RESINA 2000 DE 1,5 L
Estudiados específicamente para una dosificación sencilla 
y precisa de RESINA 2000, estos dosificadores se colocan 
directamente en los recipientes de RESINA 2000 de 1,5 L 
A+B. Los dosificadores garantizan una dosificación 
minuciosa de la mezcla resina/endurecedor eliminando las 
dificultades inherentes a la dosificación manual. Si se usa a 
menudo la resina y el endurecedor, se pueden dejar 
montados los  dos i f icadores en los  rec ip ientes 
correspondientes.

No variar nunca la relación entre base y endurecedor, ya 
que el tiempo necesario para la reticulación del producto no 
varía y se corre el riesgo de alterar las características de la 
resina epoxídica.

Unir dos unidades de base con una de endurecedor en un 
recipiente graduado, posiblemente alto y estrecho para 
permitir la precisión máxima. Después de la dosificación, 
mezclar lentamente para reducir al mínimo la incorporación 
de burbujas de aire hasta alcanzar una mezcla homogénea; 
es preferible utilizar recipientes bajos y anchos para 
favorecer tanto la dispersión del calor que se desarrolla en 
la mezcla por reacción exotérmica como para facilitar la 
introducción de rodillos y brochas.

C a t a l i z a r  c a n t i d a d e s  l i m i t a d a s  d e  p r o d u c t o 
(aproximadamente 750 mi), ya que el pot life es de 30 
minutos a 20°C.
El pot life es el plazo en el que se puede aplicar la mezcla 
base + endurecedor de un producto bicomponente. 
Transcurrido ese tiempo, que varía en función del tipo de 
producto y que disminuye al aumentar la temperatura 
ambiente, la mezcla se endurece y ya no se puede utilizar. 
Es preferible realizar la aplicación a una temperatura de 
entre +15 y + 35°C. Otras temperaturas podrían influir 
negativamente en las propiedades químico-físicas del 
Sistema. El sistema está formado por RESINA 2000 y sus 
aditivos: MICROFIBRAS, MICROESFERAS, MICROSÍLICE, 
combinados en función del campo específico de uso de la 
resina.

No añadir ningún diluyente a RESINA 2000. Sólo para la 
limpieza de las herramientas, utilizar el DILUYENTE 6610 
para epoxídicos.

RESINA 2000 NO ES UN ACABADO!
Puesto que la superficie final tratada con RESINA 2000 es especialmente lisa y brillante, se puede pensar que también 
puede funcionar como pintura final. Sin embargo, el tiempo y los agentes atmosféricos atacan la película de las resinas 
epoxídicas quitándoles brillo. Por tanto, para mantener un brillo duradero, es necesario concluir el ciclo con un 
acabado de poliuretano transparente resistente a los rayos LIV, como WOOD GLOSS, o aplicar un acabado.

Para una descripción completa de los ciclos de acabado tanto por encima como por debajo de la línea de flotación, se 
recomienda consultar el manual Veneziani Yachting “El cuidado del barco”.

Para más información sobre la aplicación, consultar la ficha técnica. La imagen y las dimensiones de los envases reproducidos sólo tienen valor indicativo.



4 5

L
O
S
 A

D
IT

IV
O
S

Para más información sobre la aplicación, consultar la ficha técnica. La imagen y las dimensiones de los envases reproducidos sólo tienen valor indicativo. Para más información sobre la aplicación, consultar la ficha técnica. La imagen y las dimensiones de los envases reproducidos sólo tienen valor indicativo.

MICROFIBRE - Microfibras sintéticas
Pertenecen a la gama de aditivos que, añadidos a RESINA 2000, permiten obtener compuestos con 
diferentes características. Son microfibras sintéticas con una longitud media de 500 μm que, 
mezcladas con RESINA 2000, refuerzan la estructura, creando en el compuesto una armadura 
multidireccional. Puesto que, al mismo tiempo, son de baja absorción, no alteran las características de 
penetración de RESINA 2000 en el soporte. Sirven para encolados estructurales tipo “fillet” (para 
encolar juntas en “T”) donde se requiere una masilla estructural de alta densidad y estructura fuerte. 
Presentaciones: 0,75 L/2,50 L.

6610 sólo
para limpieza

DOSIS Y USOS MICROFIBRAS MICROESFERAS
El añadido de los aditivos en RESINA 2000 se debe realizar 
sólo después de la preparación de la mezcla catalizada. 
Proceder del modo siguiente:

1 Mezclar el componente A y el componente B siguiendo 
atentamente los procesos ilustrados en la página anterior.

2 Mezclar RESINA 2000 catalizada hasta obtener una 
mezcla perfecta.

3 Añadir a la mezcla los aditivos siguiendo las instrucciones 
proporcionadas a continuación, en función del tipo de 
compuesto y de uso.

Atención: las instrucciones se refieren a la mezcla en 
“volumen”.

• Cola fluida apta para el encolado de superficies con 
pequeñas imperfecciones; mezclar 2 partes de RESINA 
2000 catalizada + 1 parte de MICROFIBRAS.

4 Aplicar el compuesto obtenido con la brocha, el rodillo o 
la espátula en función del tipo de elaboración que se debe 
realizar.

• Compuesto estructural ligero apto al encolado de 
superficies con grandes imperfecciones; mezclar 1 parte 
de RESINA 2000 catalizada + 1 parte de MICROFIBRAS.

• Compuesto semifluido apto come relleno para 
pequeñas imperfecciones superficiales y nivelaciones; 
mezclar 1 parte de RESINA 2000 catalizada + 1 parte de 
MICROESFERAS.

El compuesto resultante será fácil de lijar con una densidad 
tan alta que permita la aplicación en vertical (sin riesgo de 
goteo).

• Compuesto estructural de alta densidad apto para 
aplicaciones en vertical; mezclar 1 parte de RESINA 
2000 catalizada + 2 partes de MICROFIBRAS.

• Compuesto fluido autonivelante apto para llenar 
fisuras horizontales; mezclar 2 partes de RESINA 2000 
catalizada + 1 parte de MICROESFERAS.

• Masilla aplicable también en espesores elevados; 
mezclar 1 parte de RESINA 2000 catalizada + 2/3 partes 
de MICROESFERAS.

MICROSFERE - Microesferas de vidrio huecas
Pertenecen a la gama de aditivos que, añadidos a RESINA 2000, permiten obtener compuestos con 
diferentes características. Son microesferas de baja absorción de humedad, por lo que pueden ser 
empleadas para aplicaciones por encima o por debajo de la línea de flotación. Sirven para obtener una 
gama de  masillas de bajo peso específico, fáciles de lijar, cuya consistencia es variable dependiendo 
de las necesidades del usuario. Ideal para rellenar fisuras horizontales, pequeñas imperfecciones 
superficiales, enmasillados, nivelaciones y acordonados. Presentaciones: 0,75 L/2,50 L.

6610 sólo
para limpieza
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Para más información sobre la aplicación, consultar la ficha técnica. La imagen y las dimensiones de los envases reproducidos sólo tienen valor indicativo.

MICROSÍLICE LA PREPARACIÓN DE LA SUPERFICIE

• Pasta apta para acordonados, enmasillados genéricos y 
fijación de accesorios; mezclar 1 parte de RESINA 2000 
catalizada + 1 parte de MICROSÍLICE.

• Compuesto fluido apto para encolados y laminaciones; 
mezclar 2 partes de RESINA 2000 catalizada + 1 parte 
de MICROSÍLICE.

SUPERFICIES DE MADERA

1 Asegurarse de que la madera esté seca para evitar que 
la humedad provoque el desarrollo de podredumbre bajo la 
película plástica aplicada y para garantizar una adherencia 
mejor del ciclo.

2 Realizar una limpieza minuciosa de las partes a tratar, 
que no deben estar sucias de aceite, grasa, ceras, gasóleo 
u otro combustible. Un método eficaz para descubrir si la 
madera está sucia de aceite o grasa consiste en poner una 
gota de agua en la superficie: si esta se absorbe la 
superficie está limpia; si permanece intacta es necesario 
desengrasarla más.

3 Lijar con papel abrasivo de grano adecuado para el tipo 
de acabado deseado. Para partes sujetas a encolado, es 
recomendable lijar en ambas direcciones para obtener la 
máxima rugosidad superficial.

SUPERFICIES DE FIBRA 
DE VIDRIO Y METAL

1 Desengrasar con DETERSIL y enjuagar con abundante 
agua dulce. No usar disolventes: en vez de eliminar la 
suciedad la distribuirían en capas finas sobre toda el área a 
tratar empeorando la adhesión de cualquier producto.

2 Lijar con papel o disco o enarenar las superficies para 
hacerlas ásperas y aumentar así la superficie de adhesión.

3 Eliminar el polvo del lijado y realizar la aplicación.

El buen resultado del trabajo no depende sólo de las características de RESINA 2000, sino sobre todo de su correcto 
empleo y de una adecuada preparación de las superficies interesadas. No ahorres tiempo para la preparación: es siempre 
tiempo bien empleado. Las operaciones indicadas a continuación deben realizarse (excepto indicaciones diferentes y 
específicas) antes de realizar todas las operaciones ilustradas en las páginas siguientes.
Para cualquier tipo de superficie, es indispensable eliminar posibles viejas capas de pintura para obtener una adhesión 
perfecta de RESINA 2000 a la parte a tratar.

• Compuesto estructural apto para grandes enmasillados 
y acordonados; mezclar 1 parte de RESINA 2000 
catalizada + 2 partes de MICROSÍLICE.

Las cantidades de aditivo recomendadas para 
mezclar con RESINA 2000 son indicativas: pueden 
modularse para obtener una mezcla adecuada a 
cada necesidad. No superar el valor máximo 
recomendado para evitar pérdidas de adhesión o 
aumentar la fragilidad del compuesto. No usar 
nunca los aditivos en la primera mano, ya que 
reducen el poder de penetración de la resina.

MICROSILICE - Microsílice coloidal
Pertenece a la gama de aditivos que, añadidos a RESINA 2000, permiten obtener compuestos con 
diferentes características. Es un aditivo espesante utilizado para RESINA 2000. Ideal para encolados, 
acordonados y grandes imperfecciones. Se puede mezclar con los otros aditivos del sistema 
mejorando la capacidad de espatulado y el aspecto del producto final. Se puede aplicar tanto por 
encima como por debajo de la línea de flotación. Presentaciones: 0,75 L.

6610 sólo
para limpieza

Medidor de humedad: con esta herramienta es 
posible medir el grado de humedad de la fibra de 
vidrio o de la madera.

El lijado con disco es uno de los sistemas más 
eficaces para preparar una superficie para la 
aplicación de RESINA 2000.

ATENCIÓN!
Cuando hablamos de resina nos referimos a RESINA 2000 catalizada y bien mezclada.
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LA PROTECCIÓN DE LA MADERA LA LAMINACIÓN

1 Si la madera es nueva y seca, aplicar justo después de la 
preparación una mano de FIBRODUR como impregnante; 
penetra en profundidad en las fibras y constituye una 
óptima base de anclaje para la aplicación de RESINA 2000. 
Lijar con papel nº 180 y quitar los residuos.

2 Aplicar RESINA 2000; la aplicación puede realizarse 
tanto con brocha como con rodillo, gracias a la fluidez y a la 
notable capacidad de distensión del producto.

1 Mojar uniformemente la zona a tratar con RESINA 2000 
mezclada.

PARA TRABAJAR MEJOR Y  
MÁS RÁPIDO
• Para un resultado mejor, es preferible aplicare un mayor 

número de manos con bajo espesor en vez de pocas 
manos con grandes espesores. Para comprobar el espesor 
húmedo aplicado, utilizar un espesímetro de peine.

3 Aplicar al menos 2 manos de RESINA 2000 para obtener 
una acción adecuada. El rendimiento teórico por mano es 
de aproximadamente 10 m2/l y el espesor aplicable por 
mano es de aproximadamente 100 micron. Con tres manos 
se alcanzan los 300 micron que representan el espesor 
indispensable para las superficies situadas debajo de la 
línea de flotación. La cantidad necesaria en una primera 
mano suele ser mayor respecto a las manos siguientes.

4 Realizar el masillado, si necesario, entre la primera y la 
segunda mano utilizando una mezcla de RESINA 2000 y 
MICROESFERAS.

• Para grandes superficies es recomendable usar rodillos 
de espuma de poliuretano que permitan un trabajo 
rápido y limpio sin goteo y sin que quede aire atrapado. 
Pasar el rodillo con manos ligeras y cruzadas para crear 
uniformidad en la película evitando goteos y derroches.

• Para quitar posibles burbujas de aire que se formen en 
la película volver a pasar ligeramente una brocha seca. 
Para evitar el lijado entre las manos siguientes respetar 
los tiempos de recubrimiento: mín. 10-máx. 36 horas (a 
20° C); se necesitan 7 días (a 20° C) para la reticulación 
completa y, por tanto, para obtener la máxima 
resistencia.

• A veces, en condiciones de alta humedad o de baja 
temperatura, se puede formar una capa pegajosa en la 
superficie de la película. Para eliminarla es suficiente 
un lavado sencillo con agua dulce. Este fenómeno, que 
podría crear problemas al lijado y a la adhesión de las 
capas siguientes, se debe al afloramiento de las 
aminas contenidas en el catalizador, que son solubles 
en agua. Después del lavado, realizar el ciclo con 
normalidad.

Los barcos de madera sufren un ataque continuo por parte de la humedad, de los rayos ultravioleta y de la vegetación marina, 
que crean la situación ideal para la degradación de la madera, fenómeno favorecido a menudo por un mantenimiento insuficiente. 
Todo ello provoca un desgaste de las características originales de la madera que también puede perjudicar la fiabilidad del barco. 
La aplicación de un revestimiento de protección a los barcos de madera con RESINA 2000 ofrece múltiples ventajas:

• constituye una barrera contra la humedad y el oxígeno, es decir, los agentes que provocan la degradación de la madera;
• crea una base ideal para el sobrebarnizado tanto por encima como por debajo de la línea de flotación;
• la elasticidad de la película de resina es especialmente calibrada para poder seguir la madera en sus movimientos naturales.

Después de preparar la superficie, proceder de la manera siguiente:

La laminación consiste en la construcción de una manufactura o en el recubrimiento de partes existentes mediante el uso 
de tejidos de  refuerzo como esteras de fibras de vidrio, de carbono o de Kevlar® impregnadas con RESINA 2000.

Proceder del modo siguiente:

Cruzando el rodillo para emparejar la película.

Medidor de espesor de película húmeda.

Cómo se presenta la manufactura con el trabajo 
terminado.

2 Extender el tejido, que se adherirá sin dificultades a la 
superficie a tapar. Utilizar una estera de medida ligeramente 
superior a la zona a cubrir. En superficies de grandes 
dimensiones, preparar la superposición de algunos 
centímetros en los puntos de unión.

3 Impregnarlo todo con otra resina utilizando generalmente 
rodillos. Para favorecer la distensión de los pliegues y la 
salida del aire atrapado, a menudo se deben utilizar rodillos 
especiales rompe-burbujas. La adhesión puede no ser 
excelente en zonas de aristas vivas que deberán ser 
previamente redondeadas. En lugares poco accesibles 
puede ser útil una brocha ovalada. Para quitar el exceso de 
resina se puede utilizar una espátula o un rollo.

4 Una vez endurecida la resina, eliminar posibles excesos 
con una cortadora.
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EL ENCOLADO LOS EMPALMES ANGULARES

1 Limpiar y lijar para poner ásperas las partes a tratar.

2 Impregnar con RESINA 2000 catalizada, pero sin 
adit ivos, antes del  encolado. Esta operación es 
especialmente importante para la madera, con el fin de 
asegurarse de que la resina penetre en profundidad en las 
fibras garantizando un resultado mejor. De lo contrario, la 
madera tendería a absorber la parte líquida de la masa y 
empobrecería de resina la mezcla adhesiva haciendo más 
frágil el encolado.

1 Lijar las partes a tratar.

2 Impregnarlas de RESINA 2000 catalizada sin añadir 
aditivos.

3 Esperar a que la resina penetre y se vuelva pegajosa y 
luego aplicar en la zona de unión otra RESINA 2000 
adensada con una cantidad adecuada de MICROSÍLICE 
(relación resina/aditivo aproximadamente 1:2 en volumen).

4 Prefijar los tornillos y aplicar otro material a lo largo de la 
junta. Suele no ser necesario ejercer una gran presión de 
las piezas a unir.

5 Quitar el exceso de mezcla con una espátula, para evitar 
dificultades de lijado.

6 Para un resultado estético mejor, aplicar una mano de 
resina adensada con MICROESFERAS para obtener un lijado 
mejor y un acabado más liso. Perfilar con una espátula de 
punta redonda o con manufactura construida de tal manera 
que se obtenga un radio igual al empalme deseado.

7 Si es necesario, cubrir con un ciclo de acabado 
adecuado.

3 Adensar la resina con el aditivo elegido y aplicarla 
llenando las posibles irregularidades de la unión.

4 Aplicar otra mano de RESINA 2000 para impermeabilizar 
el encolado y la madera de alrededor. Después, realizar el 
ciclo de acabado recomendado (ver el manual Veneziani 
Yachting “El Cuidado del Barco”).

El Sistema Epoxídico Veneziani Yachting permite un encolado sencillo, rápido y de gran resistencia entre diferentes 
materiales.

Para realizar el encolado es necesario adensar RESINA 2000 con:

• MICROFIBRAS para realizaciones en las que se necesita una mayor resistencia;
• MICROSÍLICE donde se necesiten resistencia y capacidad de lijado de la manufactura.

La operación de encolado debe realizarse de la manera siguiente:

Los empalmes angulares se suelen llamar encolados de “T” o bordillos y a menudo se realizan para reforzar la adherencia 
entre cuadernas y forro o entre obra muerta y cubierta, o sólo para aplicar una repisa o un apéndice. Este tipo de 
elaboración garantiza solidez y rendimiento estético. Se trata de un encolado de dos partes perpendiculares que garantiza 
una especial resistencia de la junta aumentando la superficie de contacto sobre la que recae la carga.

Para realizar un empalme angular, proceder de la manera siguiente:

ATENCIÓN!
Para obtener una adhesión perfecta de las partes 
sin porosidades y una buena limpieza del trabajo, 
provocar la salida del exceso de resina y 
eliminarlo. No es indispensable aplicar presiones 
altas entre las partes; serán suficientes grapas o 
sargentos para evitar el desplazamiento de las 
partes.

ADVERTENCIA!
La densidad de la mezcla depende del tipo de 
empleo y deberá ser el aplicador quien valore cada 
caso teniendo en cuenta que cuanto mayores sean 
las irregularidades de las partes a encolar, más se 
deberá adensar la resina.
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EL ENMASILLADO LA REPARACIÓN SOBRE FIBRA DE VIDRIO

1 Mezclar 2 partes de base y 1 de endurecedor. Mezclar 
con cuidado RESINA 2000 durante algunos minutos.

2 Impregnar con RESINA 2000 la superficie a tratar con un 
rodillo de pelo corto o con una brocha.

REPARACIÓN DE UNA GRIETA  
DE LA FIBRA DE VIDRIO

1 Preparar la superficie mediante lijado con disco.

2 Aplicar con una brocha una cantidad de RESINA 2000 
catalizada de tal manera que se impregne la zona dañada.

3 Aplicar la fibra de vidrio, previamente cortada, con la 
forma deseada. Impregnar la fibra de vidrio con más 
RESINA 2000 catalizada.

4 En un plazo de 16-48 horas, repetir la operación de 
impregnación del tejido de vidrio con Resina 2000, hasta 
llenarlo todo. Una vez endurecida la resina, quitar posibles 
residuos mediante lijado.

5 Masillar la parte reconstruida con RESINA 2000 con 
aditivos de MICROESFERAS. Para esta operación se 
recomienda el uso de espátulas cuadradas.

6 Una vez endurecida la masilla, realizar el lijado final, 
seguido por un ciclo de acabado adecuado.

4 Aplicar la masilla obtenida con una espátula de 
dimensiones adecuadas.

5 Se recomienda cruzar las pasadas 90°.

3 Añadir a RESINA 2000 la cantidad de MICROESFERAS 
necesaria y mezclar con cuidado.

El enmasillado es necesario para volver a sanar las imperfecciones o los daños debidos al envejecimiento de las estructuras o a 
causas accidentales. El uso del Sistema Epoxídico Veneziani Yachting simplifica el trabajo. La masilla realizada con RESINA 2000 
y sus aditivos está libre de disolventes y, por lo tanto, no está sujeta a pérdidas de volumen en la fase de reticulación. El uso de 
MICROESFERAS para el enmasillado de superficies extensas proporciona una barrera fonoabsorbente y termoaislante.

Para realizar el enmasillado, proceder de la manera siguiente:

• Limpiar las zonas a tratar eliminado posibles asperezas.
• Impregnar la superficie con RESINA 2000 catalizada sin aditivos, utilizando rodillos para zonas extensas y brochas para 

zonas reducidas.
• Añadir a la resina catalizada la cantidad de MICROESFERAS adecuada en función de la densidad deseada. Aplicar la 

masilla cruzando las manos siguientes con espátulas de dimensiones adecuadas o con listones; espesor máximo 
recomendado 10 mm por mano. Para espesores superiores, dar más manos de masilla.

El Sistema Epoxídico Veneziani Yachting también permite algunas intervenciones de reparación útiles en la fibra di vidrio. 
De hecho, las aplicaciones de este producto en la fibra de vidrio tienen una mayor adhesión que las que se realizan con 
fibras de vidrio impregnadas con resina de poliéster.

Los usos más significativos son:
- reparaciones de delaminaciones; - reparaciones de fisuras;
- reparaciones de grietas; - realizaciones de refuerzos estructurales;
- reparaciones de roturas; - encolado de listones de teca en puentes.

Para estas intervenciones, proceder de la manera siguiente:
• Preparar la superficie a tratar.
• Realizar un lavado desengrasante/emulsionante con DETERSIL.

RECUERDE QUE
• Para sanear y reconstruir las partes de madera 
estropeadas por podredumbre localizada, aplicar el 
producto sólo después de eliminar con un cincel la 
zona estropeada.

• Para el enmasillado de partes de madera visible, se 
puede realizar una masilla del mismo color 
espesando la resina catalizada con polvo de la 
misma madera que se desea reparar.

El perfilado es el enmasillado de superficies exten-
sas, frecuente en la construcción de nuevas embar-
caciones o en la reparación de las que están espe-
cialmente dañadas. El perfilado se realiza con 
listones específicos que distribuyen la masilla uni-
formemente en amplias zonas permitiendo obtener 
una superficie continua y con un peso específico 
muy reducido. Esta operación se suele realizar en el 
astillero. Sin embargo, si decides hacerla por tu 
cuenta, es muy importante preparar sobre la marcha 
pequeñas cantidades de producto que garanticen un 
tiempo de empleo mayor, evitando que la resina se 
catalice sin que se haya utilizado. Son muy comunes 
los perfilados en quillas o timones, realizados a me-
nudo para mejorar las prestaciones del barco.
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LA REPARACIÓN  
DE LOS ACCESORIOS
La mezcla de RESINA 2000 con sus aditivos puede 
emplearse para fijar los equipos de cubierta. Éstos pueden 
encolarse o, aprovechando el encolado de los tornillos, 
fijarse rígidamente al soporte. Para realizar esta operación, 
es necesario impregnar de resina el orificio donde se aloja 
el tornillo. De esta manera, el material se plastifica y el 
ribeteado resulta fortalecido por la mayor resistencia de 
RESINA 2000.

Con la resina adensada con MICROFIBRAS, también se 
puede reconstruir un ribeteado desgastado. Para poder 
desmontar fácilmente el equipo que se ha fijado con 
tornillos y RESINA 2000, es necesario lubricar los tornillos 
con ceras, sprays para despegar o grasa que, aplicados en 
el tornillo antes de su introducción, no permitan su bloqueo 
con la resina. Este proceso se usa frecuentemente para la 
reconstrucción de los alojamientos de los candeleros 
arrancados o para la aplicación de equipos de a bordo. 
Además, el uso de la resina permite aislar posibles 
infiltraciones de agua en los alojamientos donde se fijan los 
accesorios.

ENCOLADO DE LA FIBRA DE VIDRIO

1 Mantener separadas las partes a encolar con espesores 
o cuñas y desengrasarlas con DILUYENTE 6780.

2 Preparar la superficie mediante lijado con disco.

3 Mezclar la RESINA 2000 catalizada con MICROFIBRAS 
hasta alcanzar la densidad deseada.

4 Aplicar la mezcla en la zona afectada con una espátula.

5 Quitar las cuñas y los espesores. Volver a unir las partes 
con una ligera presión.

6 Mantener en posición las partes a encolar con un 
sargento sin apretar y quitar el material sobrante con una 
espátula.

7 Una vez terminado el encolado, reconstruir la parte 
dañada, enmasillando con RESINA 2000 y MICROESFERAS 
para obtener una superficie pulimentada.

8 Después de lijar, aplicar 1 o 2 manos de fondo epoxídico 
y 2 de GEL GLOSS PRO.

Para más información sobre la aplicación, consultar la ficha técnica. La imagen y las dimensiones de los envases reproducidos sólo tienen valor indicativo.

LOS ACABADOS PARA MADERA VISIBLE
Para tratamientos de la madera en la embarcación, se puede elegir entre dos productos diferentes: TIMBER GLOSS, 
flatting alquídico adecuado para superficies internas y externas. Esta pintura permite obtener películas con excelente brillo, 
dilatación, elasticidad y resistencia al ambiente marino. Recomendado para la pintura de todos los tipos de madera por 
encima de la línea de flotación o sobre películas de pinturas monocomponentes envejecidas.
WOOD GLOSS y WOOD MAT (sólo para interiores), poliuretánicas bicomponentes, tienen características de resistencia a 
los agentes externos más altas que el flatting, por lo que garantizan una mayor duración del tratamiento. Si la madera es 
nueva, lo primero que debe hacer es lijarla, luego impregnarla con una mano de FIBRODUR y después aplicar la pintura de 
acabado. Para obtener un buen resultado, se deben aplicar al menos 6-8 manos de pintura TIMBER GLOSS o WOOD 
GLOSS, alternadas con un lijado ligero con papel n°360-400 con el fin de obtener una superficie perfectamente lisa y 
brillante. En cascos prestigiosos se necesitan hasta 16 manos de pintura con el fin de exaltar al máximo la belleza del 
soporte y garantizar la duración del tratamiento.
En las primeras dos manos, se deberá realizar una disolución a partir del 30% con disminución progresiva hasta aplicar las 
últimas dos manos llenas, pintando en el sentido de las vetas de la madera. Si la madera está manchada por la penetración 
del agua, se deberá quitar toda la pintura en la zona dañada y limpiar la madera con agua oxigenada de 80 volúmenes o con 
TEAK 2 hasta que la madera recupere su color claro.

6780 sólo
para limpieza

3días (20°C) 2:1

1L=12,5 m2

FIBRODUR - Imprimación para maderas
Imprimación tapaporos de poliuretano bicomponente para madera. De alta capacidad de penetración, 
permite dar al soporte una óptima impermeabilización. Para emplear principalmente sobre madera nueva 
o madera desnuda. Aplicado correctamente, no lleva a la formación de una película, sino que penetra en 
el soporte. En la versión incolora mantiene el color original de la madera, las versiones con color permiten 
teñir el soporte resaltando la fibra natural de la madera. Puede barnizarse con una amplia gama de 
productos como Eurogel, Epoway, Resina 2000, Ticoprene, Timber Gloss, Wood Gloss y Wood Mat. 
Color: caoba, nogal, teca, transparente. Presentaciones: 0,75 L.

TIMBER GLOSS - Flatting marino brillante
Flatting alquídico-modificado monocomponente de extrema facilidad de aplicación apto para 
superficies internas y externas. Esta pintura permite obtener películas con excelente brillo, dilatación, 
elasticidad y resistencia al ambiente marino. Recomendado para la pintura de todos los tipos de 
madera por encima de la línea de flotación o sobre películas de pinturas monocomponentes 
envejecidas. Color: transparente. Presentaciones: 0,75 L/2,50 L.

15-50% 15-50%15-50% 6470 8h-7dias (20°C 12-24 h (20° C)

1L=11,2 m2

12 - 48h
(20°C)
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Para más información sobre la aplicación, consultar la ficha técnica. La imagen y las dimensiones de los envases reproducidos sólo tienen valor indicativo.

1 Para ciclos de alta resistencia sobre la madera 
desnuda, en primer lugar se recomienda preparar el 
soporte con FIBRODUR. Se trata de un impregnante 
bicomponente de poliuretano, disponible neutro o en los 
colores teca, caoba y nogal.

2 Después de un mínimo de 12 horas, seguir lijando con 
papel de lija nº 180 y quitar los residuos. Aplicar con 
brocha o rodillo de pelo corto dos manos de RESINA 
2000, con un intervalo de 8/10 horas entre una y otra.

3 Después, aplicar con brocha o spray de 6 a 12 manos de 
WOOD GLOSS, pintura brillante tanto para interiores como 
para exteriores. Entre las manos debe haber un intervalo 
de al menos 8 horas. Para obtener el mejor resultado 
estético, lijar cada dos manos con papel de lija nº 300-600.

EL CICLO DE ALTA RESISTENCIA PARA MADERA VISIBLE

IMPREGNACIÓN CON FIBRODUR

neutro

teca

caoba

nogal

6780 8 - 48h (20°C) 3días (20°C) 4:1

1L=19 m2

WOOD GLOSS - Pintura de acabado brillante
Pintura transparente de poliuretano bicomponente brillante. Excepcional resistencia a los agentes 
atmosféricos y al ambiente marino. Excelente dilatación y resistencia a la abrasión. Exalta la belleza de la 
madera sin dar problemas de pérdida de la película de pintura con el tiempo. Especialmente indicada para el 
tratamiento de superficies de madera visibles tanto externas como internas. No apta para soportes sujetos 
a inmersión continua. Aplicada en varias manos, ofrece excelentes resultados de duración en el tiempo en 
condiciones de ambiente marino o industrial muy agresivo. Color: transparente. Presentaciones: 0,75 L.

WOOD MAT - Pintura de acabado satinado para interiores
Pintura transparente de poliuretano bicomponente satinada. Buena resistencia al ambiente marino. 
Especialmente indicada para el tratamiento de mamparos, muebles y todas las superficies internas de 
madera. Excelente dilatación y resistencia a la abrasión. No apta para soportes sujetos a inmersión continua. 
Excelente también para suelos y enjaretados de madera. Color: transparente. Presentaciones: 0,75 L.

6780 8 - 48h (20° C) 3días (20°C) 1:1

1L=16,7 m2

15-20%

max 10%max 20%

5-10%
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