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EL CUIDADO DEL BARCO

Cómo preparar, proteger y pintar cualquier tipo de embarcación.



EL CUIDADO DEL BARCO 

Cómo preparar, proteger y pintar cualquier tipo de embarcación.
Este manual ha sido realizado para ayudarle a elegir las mejores soluciones para la protección y el embellecimiento de su barco, 

para no olvidar nada y no cometer errores en las diversas fases del pintado.

El manual ha sido proyectado para permitirle localizar inmediatamente lo que le interesa. Los temas tratados están divididos en 

contenidas en este manual y con la experiencia que ha adquirido, podrá desenvolverse con facilidad Vd. mismo. Naturalmente, 

en algunos casos, será más prudente dirigirse a un profesional o a un astillero equipado. Incluso en ese caso, el manual podrá 

serle útil para confrontar nuestras sugerencias (que el astillero conoce bien) con su experiencia.

embargo, para algunos trabajos, es conveniente dirigirse a uno de los numerosos centros especializados recomendados por 

Veneziani Yachting.

la tecnología y la experiencia obtenida de la relación continua con los usuarios.

CENTROS ESPECIALIZADOS

Tienen acuerdo con Veneziani y disponen de herramientas especializadas y de personal formado para la reparación de la ósmosis.

Los nombres, direcciones y otros datos de estos especialistas están disponibles en el sitio www.venezianiyacht.it

SERVICIO TÉCNICO VENEZIANI YACHTING
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Los inicios de Veneziani Yachting

Los productos para pintar

Pintar el barco

Línea Durepox

Los ciclos de pintado
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1863

Veneziani, su fórmula secreta de “el enlucido para la protección de 
las carenas de los navíos”.

1890

1903
Veneziani funda la primera fábrica de antiincrustantes en el 

1932

de pintura antiincrustante, con el objeto de analizar e imitar la que 
estaba considerada como “la mejor pintura submarina del mundo”.

1976
La primera antiincrustante autopulimentable sale de los nuevos 
laboratorios de Veneziani, en la zona industrial de Trieste. Es EVEN.

1983

1991
Veneziani presenta el primer quitapinturas al agua para carenas: 
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1992

tratamiento de la ósmosis.

2000

2002

con pistola, optimizando además la aplicación y el brillo y, en 

2003

2006

2008

2011

sistema de pintura tintometrico.

2013
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Para qué sirven

compuestos químicos capaz de formar una película sólida dotada 
de resistencias mecánicas y físicas tales que protejan la estructura 
de la acción de agentes externos a largo plazo. Los productos para 
pintar tienen una doble función: proteger y decorar.
Estos productos se utilizan en casi todas las fases del pintado del 

la preparación no se utiliza pintura, en esta fase se sientan las 

en la preparación se compensa con los resultados obtenidos. Las 
imprimaciones son productos que aseguran una protección del 
soporte y, sobre todo, garantizan la adherencia de las sucesivas 
capas de protección y acabado, evitando el desconchado.

imprimación e impedir que el agua, la humedad y los agentes 

deterioro (óxido en el metal, putrefacción en la madera, ósmosis 

zonas fuera del agua.

que tienen la función de dar a la superficie propiedades de 

pinturas antiincrustantes en las partes sumergidas).
Para asegurar al acabado características de uniformidad y alisado, 
puede ser necesario efectuar una operación preventiva de 

Para un buen acabado con esmalte, se recomienda aplicar una 
mano de fondo, que, además de la función de barrera, tiene 

eliminando las microporosidades residuales de las masillas y 

Qué contienen
Los componentes de los productos para pintar pueden dividirse 
en cuatro grupos: aglutinantes, disolventes, aditivos y pigmentos. 
Los aglutinantes son polímeros o resinas y representan el 
componente principal del producto, ya que permiten a la pintura 
‘hacer película’, o sea, crear una capa seca, compacta y bien 
adherida al soporte.
Los disolventes son líquidos volátiles, cuya función es la de 
disolver y dispersar los distintos componentes; además, reducen 
la viscosidad del producto, faci l itando su aplicación. La 
evaporación del disolvente precede a la correcta reticulación del 

de allí la importancia del correcto uso de los diluyentes. Por 
motivos ecológicos y de seguridad de uso, se tiende a reducir o a 

Los pigmentos son polvos micronizados que proporcionan a la 
pintura el color, el poder cubriente y, a veces, propiedades 
especiales como, por ejemplo, pigmentos a base de sales de 

Los aditivos son componentes que se adicionan en pequeñas 
cantidades para mejorar las características de un producto para 
pintar: por ejemplo, el secado, la resistencia a los rayos 
ultravioleta, la facilidad de aplicación, la estabilidad en el envase, 
etc.

Los productos para pintar se subdividen en barnices, pinturas y 
esmaltes. Los barnices son productos transparentes, compuestos 
generalmente por aglutinantes, disolventes y aditivos, exentos de 

denominan esmaltes cuando tienen características especiales de 

son productos para pintar, caracterizados por un alto porcentaje de 
carga, para permitir su uso como nivelantes de cavidades e 
imperfecciones de la estructura. Es muy importante la diferencia entre 
pinturas monocomponentes y bicomponentes. Las primeras están 
constituidas por un solo componente y la formación de la película tiene 
lugar principalmente por la evaporación del disolvente; son de fácil 
aplicación, pero sus cualidades no se mantienen a largo plazo. Las 
bicomponentes están constituidas por dos componentes mezclables 

componentes; este proceso da mayor resistencia al soporte y 

Cómo se aplican

nes. Le ayudarán a trabajar con seguridad, sin cometer errores.
Proteja con cinta adhesiva de carrocería los bordes de las super

productos bicomponentes.

comendado.

En la preparación de la mezcla bicomponente tenga en cuenta la 
cantidad de producto que utilizará, antes de que se torne inutili
zable, considerando por lo tanto, el plazo de validez de dicha 
mezcla o pot life.
Respete los tiempos de repintado y de puesta en servicio recomen
dados, independientemente del aparente secado del producto.

res respecto a las indicadas, pero teniendo en cuenta que las 
características de secado podrían verse alteradas.
Tenga en cuenta las variaciones de temperatura que se producen, 

del proceso de reticulación y en especial en las horas nocturnas.

No trabaje en condiciones de viento fuerte o con niebla.

dor en la mezcla de los productos bicomponentes, para mante
ner intactas sus características químicas.

certezas sobre la compatibilidad con los productos Veneziani Yachting. 

“sangrado”, reblandecimiento de las capas precedentes), solicite ase
soramiento a Veneziani. Normalmente, se tratará de aplicar una mano 
de producto aislante del tipo adecuado según el soporte.
Para controlar la uniformidad del espesor, utilice en varios puntos el 
llamado peine medidor de espesores, que mide “mano por mano” 
los espesores de la película húmeda, antes de la evaporación del 
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Glosario
RENDIMIENTO TEÓRICO Y  
RENDIMIENTO PRÁCTICO

consumo teórico del producto que debe ser aplicado:

corresponde nunca al rendimiento teórico, ya que siempre existe 

Para los primeros factores no se puede estimar un porcentaje de 

aplicación habituales, habrá que tener en cuenta el siguiente 

Por tanto, en el momento de comprar el material se deberá conocer 

productos a aplicar para calcular la cantidad adecuada que se debe 
pedir al vendedor.

SÓLIDOS EN VOLUMEN
Es la relación entre las sustancias sólidas y las volátiles de un producto 
para pintar. Los sólidos son la parte útil del producto, la que forma la 

de haber realizado la función de permitir o facilitar la aplicación del 
producto. Los sólidos totales en volumen de un producto sirven 

(o sea, sin disolvente), los espesores en húmedo y en seco coinciden.

POT LIFE

endurecedor) de un producto bicomponente.
Transcurrido el tiempo del pot life, la mezcla se endurece y ya no puede 
aplicarse. Es inútil e incluso peligroso cualquier intento de dilución, ya 
que se alteraría una reacción química ya iniciada. Para los productos 

pot life hay que actuar, si es necesario, en la temperatura durante la 
aplicación. Por lo tanto, el pot life disminuye al aumentar la 

SECADO
En el secado de un producto para pintar se distinguen dos 
momentos, relacionados con la cantidad de disolvente evaporado 

y “al tacto”. Está seco “al polvo” el producto sobre el cual el 
eventual polvo depositado sobre la película no queda adherido. En 
cambio, el producto alcanza el secado “al tacto” cuando puede ser 
manipulado sin dejar huellas sobre su película. La pintura alcanza 
sus máximas prestaciones, cuando ha transcurrido el tiempo 
necesario para su secado total (puesta en servicio).

PROPORCIÓN DE MEZCLA

endurecedor (componente B) en los productos bicomponentes. En 

este dato, que debe ser respetado y no variado arbitrariamente.
Recuerde que una cantidad mayor de endurecedor, no sólo no hace 
secar antes la pintura, sino que altera las características y la calidad 
de la misma.

TIXOTROPÍA
Es una forma de viscosidad aparente. Un producto tixotrópico 
parece denso y viscoso, cuando en realidad se aplica fácilmente 

producto tixotrópico recobra su viscosidad normal, es decir se 
vuelve nuevamente líquido. En un producto tixotrópico los 
pigmentos no se separan del aglutinante y, en consecuencia, no 
se depositan en el fondo del envase.
La aplicación con brocha o con rodillo es más fácil y el producto no 
gotea durante la aplicación. Puede, sin embargo, presentar mayor 

brocha y a presentar aspecto texturado, cuando se lo aplica con 
rodillo. Por este motivo, se deben utilizar rodillos de pelo corto o 
brochas de pelo f ino y largo. El producto debe agitarse 

de espátula y, si es necesario, diluirlo ligeramente.

HIDROFILIA

moja fácilmente, incorpora o retiene una capa de agua.
Las antiincrustantes hidrófilas, al retener una capa de agua, 
reducen la fricción de las carenas.
En efecto, la fricción entre la capa de agua retenida y el agua del 

el agua, origina una fricción superior.

fácilmente su acción repelente frente al fouling, gracias a la más 
efectiva liberación de sus componentes activos al estar en 
permanente contacto con el agua.

% de pérdida Factor de pérdida
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PESO ESPECÍFICO

aglutinante y los disolventes de una pintura tienen un peso 

poco menos. Los pigmentos, por el contrario, son pesados y 
algunos de ellos (por ejemplo, los compuestos de cobre), tienen un 

tienen un alto contenido de pigmentos o de metales en su interior 
tienden a tener una separación entre las fases.
Por este motivo, los envases de las antiincrustantes son bastante 
pesados. Los pigmentos tienden por ello a depositarse en el fondo 
del envase, sin embargo, la utilización de aditivos adecuados 
soluciona el problema.

POLIMERIZACIÓN
Un polímero es un compuesto constituido por un número 

polipropileno, etc.
En el caso de las pinturas, el proceso de polimerización puede ser 
natural, por ejemplo en los aceites (aceite de linaza, aceite de 
madera) se produce por oxidación, o sea, por la acción del oxígeno 
del aire, o bien, puede ser programado en el caso de los productos 
bicomponentes, en los que la base y el endurecedor reaccionan 
rápidamente entre sí, formando un nuevo polímero y siguiendo un 
proceso químico predeterminado, que da lugar a una estructura 
altamente reticulada.
Por este motivo, los productos bicomponentes normalmente son 
más resistentes que los productos monocomponentes.

PVC
Es la concentración en volumen del pigmento sobre la película 

corresponde un producto más brillante y normalmente con mayor 

elemento crítico para determinar la tasa de solubilidad “leaching 
rate” de los pigmentos activos en el agua.

Higiene y seguridad
Estas son algunas indicaciones generales en materia de higiene y 
seguridad que se deben respetar siempre cuando se trabaja en el 
pintado de un barco.

peso. Podrían ser peligrosos para la espalda durante el 
levantamiento.

y las modalidades de uso impresas en el envase.

En especial, consulte la etiqueta de seguridad que indica las 
precauciones especiales para cada producto.

www.venezianiyacht.it.

antiincrustantes) son irritantes al contacto, nocivos por 
inhalación y, a veces, tóxicos. Estos riesgos, distintos según los 
productos, están claramente indicados por medio de símbolos 
adecuados y con las correspondientes precauciones a tomar en 
la etiqueta de seguridad.

No fume durante la aplicación.

No utilice aire comprimido para limpiar el polvo de las prendas, 
sobre todo con presencia de disolventes.

durante el secado, se evaporan: preste atención a no respirar 

y utilice mascarillas apropiadas.

Es aconsejable utilizar guantes, mascarilla y gafas protectoras.

L i je  s iempre en húmedo especia lmente las p inturas 
antiincrustantes, util izando guantes, mascarilla y gafas 
protectoras.

Para quitar la pintura, utilice preferiblemente el quitapinturas al 

llama únicamente donde no sea posible usar otros sistemas.

Una vez terminado el trabajo, o durante las pausas, lávese las 
manos con agua y jabón o con pasta lavamanos. Para lavarse las 
manos nunca utilice disolventes o quitapinturas de base 
disolvente.

Legante

FILM SECCO

Pigmenti
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Etiquetado
El nuevo etiquetado adoptado por Veneziani Yachting ha sido 
actualizado respetando las normativas vigentes a nivel europeo y 

generales sobre la manipulación de los productos y las 
indicaciones de peligro, muestra algunos pictogramas útiles para 
la aplicación del producto.

reglamentados por la normativa europea, se reconocen como 
convención a nivel internacional.

inherente al diluyente que se debe utilizar en los diferentes tipos 

y lijado.

el producto más adecuado para el tipo de uso. En todo caso, antes 
de la aplicación propiamente dicha de cualquier ciclo de pintado, 

además de los pictogramas convencionales de los datos 

mostrados a continuación indican algunas características 

contenido de carbono o apl icabi l idad en aluminio (para 
antiincrustantes), o si se trata de un producto profesional o 
dedicado al mundo de la competición, le ayudarán en la evaluación 

aplicación con brocha

aplicación con rociado

aplicación con espátula 

relación catálisis 

Sin 
disolvente

Apto para 
aluminio

Bajo % 
disolvente

Línea 
profesional

Base 
agua

Producto de alto 
rendimiento

Tecnología 
de carbono

Polímero 
autopulimentable

aplicación con rodillo

aplicación airless

diluyente

tiempo de recubrimiento

rendimiento teóricosecado completo
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Si la embarcación se tiene que repintar, debe seguir una serie de operaciones preliminares de limpieza y asegurarse 
de que las capas de pintura existentes estén bien adheridas. Si, por el contrario, las viejas pinturas estuviesen 
deterioradas o en fase de desprendimiento, conviene sacarlas en lugar de esperar a la próxima vez, corriendo serios 
riesgos y desperdiciando tiempo y dinero.

PREPARACIÓN DEL SOPORTE

Para quitar el polvo, usar paños húmedos con agua dulce. Es 
preferible no utilizar disolventes. La aplicación de AQUASTRIP 
permite eliminar varias capas de antiincrustante.

LIMPIEZA Y CONTROL
Para esta primera operación, proceda del modo siguiente:

limpie con agua dulce, en lo posible a presión, para limpiar a 

desengrase sólo las partes sucias de aceites minerales con una 

para zonas aún con restos viejos, se pueden utilizar algunos 
medios mecánicos como un rascador o un disco abrasivo, que 

sólo para pinturas monocomponentes o con quitapinturas 
químicos.

Los quitapinturas químicos se dividen en dos grandes grupos:

corrosivos que, en contacto con la piel, pueden provocar 

para ablandar la pintura, transcurrido el cual, se corre el riesgo

peligros ni riesgos, con un tiempo de acción más largo, pero igual 

ELIMINACIÓN DE PINTURA

Para eliminar las viejas antiincrustantes en mal estado, utilice 

permitiendo ahorrar tiempo y esfuerzo.

sean de tipo monocomponente.

Para la eliminación, proceda del modo siguiente:

deje actuar durante algunas horas. El tiempo varía según el 
número de manos y las condiciones meteorológicas. El producto 
actúa mientras está húmedo y, por tanto, con temperaturas altas 

elimine las viejas capas reblandecidas con una rasqueta, a 

no trabaje, en lo posible, con viento fuerte o a pleno sol. Para 
capas muy gruesas, repita una segunda vez la operación.
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Bajo esmalte antes del topcoat 

Topcoat para eliminar defectos 

AQUASTRIP - Decapante de base al agua para antiincrustante

antiincrustantes en madera, hierro, plástico y metales en general. Buen poder para reblandecer esmaltes, barnices e imprimaciones 

DETERSIL - Detergente emulsionante para siliconas

LIJADO
Lijar siempre en húmedo, es decir, habiendo mojado previamente 

elimina el polvo (especialmente el de la antiincrustante, que 
puede ser peligroso).

guantes y gafas de seguridad.
Las partes que todavía tienen pintura vieja, se deben lijar.

Para efectuar esta operación, proceda del siguiente modo:

áspera, dejando intactas las capas de fondo;

desengrase bien antes de iniciar la aplicación, con un trapo 
humedecido en agua, nunca con disolvente.
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Las operaciones a efectuar y los productos a utilizar para la preparación y la imprimación varían según el material 

para obtener las máximas prestaciones de los productos. Utilizar un poco más de tiempo y trabajo en la fase de 
preparación asegura resultados mejores y más duraderos. La preparación debe completarse con la imprimación, es 

adhesión de las siguientes manos de fondo y de acabado.

IMPRIMACIÓN

GEL COAT

adherencia del ciclo posterior. Para desengrasar perfectamente la 

recubrimiento. Producto especialmente interesante para uso 
profesional, ya que se puede recubrir hasta un máximo de tres 
meses con antiincrustante.

ACERO, FUNDICIÓN Y PLOMO
El arenado es el mejor sistema para eliminar el óxido y las impurezas 

la capa superficial de un soporte mediante chorro a presión. El 
procedimiento utiliza un compresor que introduce aire o agua en un 
recipiente que contiene la arena, que termina con una boquilla de 

Por tanto, se trata de una operación que suelen realizar profesionales.

con UNIKOTE PRO.

ALEACIONES LIGERAS Y ALUMINIO
Es aconsejable una buena preparación mecánica, mediante arenado 

lijarlas con disco o cepillo, antes de aplicar la imprimación.

HÉLICES, EJES Y PIES DE MOTOR
Elimine los restos de viejas pinturas y de oxidación, con lija de grano 

MADERA

polvo residual; sople con aire limpio y seco para eliminar todos los 
restos de lijado y de suciedad. Lo antes posible, aplique una 

tapaporos de poliuretano bicomponente.

El hidroarenado y el tratamiento con disco abrasivo son operaciones 
muy eficaces, pero igualmente peligrosas si no se realizan 
correctamente. Acuda a un profesional.
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MINIAX PLX - Imprimación monocomponente anticorrosivo

ADHERGLASS

de vidrio o gel coat nuevos o restaurados. No es indispensable lijar el soporte para garantizar el anclaje, de todas formas es necesario 

ADHERPOX - Imprimación epoxídica bicomponente de alto cubrimiento

FIBRODUR - Imprimación para maderas

que penetra en el soporte. En la versión incolora mantiene el color original de la madera, las versiones con color permiten teñir el soporte 

PROPELLER PRIMER

para limpieza

para limpieza

para limpieza
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eliminando todas las imperfecciones. La masilla debe aplicarse siempre sobre una mano de fondo o sobre la 

EL ENMASILLADO

MASILLAS EPOXÍDICAS

bicomponentes a utilizar tanto en obra muerta como en obra viva, 

se desaconseja utilizar estos productos, ya que la reticulación se 
ralentiza mucho o incluso se bloquea.
En caso de uso del producto en ambientes fríos, puede ser 
conveniente calentar los contenedores antes de la mezcla, 

sellados, o en una fuente de aire caliente a la distancia adecuado. 

previamente limpiado, desengrasado y lijado completamente con 

de la aplicación de la capa siguiente.
Para zonas extendidas y donde se requiera facilidad de aplicación 

Para nivelar zonas reducidas, cuando los tiempos de trabajo son 

continuamente la masa: tomar una porción de endurecedor (pasta 

látex para la aplicación.

MASILLAS SINTÉTICAS

En caso de rehacer ciclos antiguos, es necesario desengrasar la 

Las masillas epoxídicas bicomponentes se deben mezclar hasta 
obtener un color homogéneo. Conserve en el barco un envase de 
SUBCOAT S, ya que podría hacer falta para reparaciones urgentes.
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EPOMAST RAPIDO - Masilla epoxídica para nivelar de secado rápido

EPOMAST - Masilla epoxídica para uso general

EPOMAST EVO - Masilla epoxídica ultra ligera

STUCCO VELOX - Masilla sintética monocomponente para nivelar

SUBCOAT S - Masilla epoxídica bicomponente para aplicaciones submarinas

para limpieza

para limpieza

para limpieza

para limpieza

para limpieza
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Después de haber realizado la preparación y la imprimación, se lleva a cabo la protección propiamente dicha del 
soporte, aplicando un adecuado espesor de manos de fondo (o barrier coats). El espesor de las manos de fondo es 
especialmente importante en los soportes de metal, tanto de acero como de aluminio.

LA PROTECCIÓN

El espesor mínimo que se debe aplicar varía en función del tipo 
de soporte y de la parte de la embarcación que se debe tratar. La 

protección mayor respecto a la obra muerta. Por ejemplo, el 

Es muy importante que se respeten los espesores indicados en 
micrones (μ). Para facilitar esta operación se indica para cada 
producto el rendimiento teórico, con el que se calcula fácilmente 

se ‘estira’ demasiado la pintura, se obtiene un mayor rendimiento, 
pero un menor espesor y, por lo tanto, menor protección. 

asegurar un alto espesor con menos manos, ya que contienen 
aglutinantes de baja viscosidad y aditivos (agentes tixotropantes), 
que aumentan la resistencia a la coladura y permiten aplicar 
espesores elevados.

GEL COAT

el producto más adecuado para el tipo de aplicación y la 
embarcación.

ACERO Y ALEACIONES LIGERAS
Estos materiales deben protegerse más que otros tipos de 
soportes, porque están expuestos a corrosión y a corrientes 
galvánicas. Por lo tanto, se deben aplicar más manos de fondo 

adecuado y el espesor indicado para el t ipo de uso y la 
embarcación.

MADERA

FUNDICIÓN, PLOMO Y OTROS METALES

Disimular las partes que no se deben pintar o las que prevén un ciclo 
diferente. El rociado es un excelente método de aplicación, pero 
requiere la mano de un profesional.
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UNIKOTE PRO - Revestimiento de protección polivalente
Revestimiento epoxídico bicomponente de alto espesor de doble función: protección y acabado. Para aplicar sobre cualquier tipo de 

esmaltes sin manchas; reducido blanqueamiento (blushing) y, por lo tanto, aplicable como acabado profesional, aunque su brillo se 
atenúa más rápidamente que el de un esmalte. Revestimiento ideal para todos los barcos de trabajo, por duración de la protección, 

AQUASTOP - Protector impermeabilizante contra la ósmosis

EPOWAY

TICOPRENE - Imprimación de aluminato al clorocaucho
Imprimación de aluminato al clorocaucho monocomponente. Pintura marina de uso general, adecuada para el mantenimiento de 

para limpieza
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profesional tienen como resultado el fenómeno de la ósmosis. Considerada una especie de enfermedad infecciosa 
de la obra viva, tiene una evolución solapada y sus efectos más llamativos (las ampollas) aparecen sólo con la 
“enfermedad” muy avanzada.

LA ÓSMOSIS

QUÉ ES LA ÓSMOSIS
La construcción de un casco en fibra de vidrio se produce 
utilizando un molde. El molde se trata en el interior con ceras 
antiadherentes. El primer producto que se aplica es el externo: el 

pigmentar según el color que se desee obtener.

casco se separa del molde.

de ampollas de agua entre las distintas capas de material plástico 
que componen el casco. Estas se presentan, al principio, en 
pequeñas dimensiones y localizadas en zonas determinadas de la 

resulta afectada.
La ósmosis se origina principalmente por la capilaridad del tejido 

solución concentrada.
El proceso degenerativo determina un posterior reclamo de agua 
marina, del exterior al interior, para equilibrar la concentración del 

osmótica); esto provoca visiblemente la formación de las bien 
conocidas ampollas.

FORMACIÓN DE LA AMPOLLA
La formación de una ampolla osmótica en la carena de un barco 

continuación y observando el barco, se podría lograr intervenir 
antes de que la ósmosis provoque daños graves.

aglutinante del mate, formación de una solución saturada;

la ampolla.

A la izquierda, gel coat con ampollas de aire y resina no catalizada debida a defectos de construcción. 
A la derecha, degeneración progresiva con reclamo de agua desde el exterior y formación de ampollas.

LAS CAUSAS QUE GENERAN LA ÓSMOSIS
Las causas principales de la formación de la ósmosis son:

de vidrio debido a que quede aire atrapado durante la fase
de construcción.

Capas externas de 

resina de poliéster no 
perfectamente 
catalizada y cavidades 
con aire.

microporosidades
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CÓMO RECONOCER LA ÓSMOSIS

diferentes. No confunda con ósmosis las ampollas provocadas por 
las capas viejas de antiincrustante porosas y en fase de 
despegamiento progresivo.

Las ampollas derivadas de la ósmosis son fáciles de reconocer por 
su forma de cúpula, duras de romper y con un líquido en su interior 

punto.

superior a la mayoría de los demás materiales de construcción.
Esta característica la aprovechan los medidores de humedad, 
porque ofrece un medio adecuado para medir el tenor de humedad 

El sensor de cojinete desempeña un importante papel en la inspección 

permite ahorrar mucho tiempo y dinero mostrando las zonas que 
requieren un estudio profundo y gravoso, permitiendo testar la 

embarcaciones nuevas) o de saneamiento de ósmosis.

LEGENDA

Acquastop

Viniléster

Semanas de exposición a 27°C, 90% de humedad relativa.

la absorción de humedad.

Sistemas epoxídicos de baja calidad

Pinturas de poliuretano bicomponentes

Resina poliéster

Resorcinol formaldehído

Sistemas epoxídicos no solventes, de alta penetración
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L’AQUASTOP

AQUASTOP DE VENEZIANI

goteo).

embarcaciones de nueva construcción y como restauración en 
embarcaciones dañadas.
En caso de embarcaciones dañadas por la ósmosis,  le 

información y consejos.

aplicación, se presenta de color azul transparente.

de apl icación los l i tros recomendados, sabiendo que el 

resultado del tratamiento.

una variación brusca de temperatura o de humedad del aire. Esto 

amina) que se puede quitar fácilmente el día siguiente con un 

donde se había interrumpido.

En el mercado hay laminados de escasa calidad que pueden 
comprometer el resultado del ciclo. En este caso, recomendamos 

Es extremamente importante respetar el espesor y la cantidad de 
producto recomendados por Veneziani Yachting:

o:

EL CICLO DE PREVENCIÓN
La intervención de impermeabilización en una carena libre de 

Un casco, incluso nuevo, podría tener defectos estructurales no 
apreciables a simple vista derivados de la fase de construcción 
(ampollas de aire o impurezas).

1 
posibles de ceras utilizadas en la construcción. Recomendamos el 

2 Enjuague con agua dulce. Lije en seco con lija abrasiva de grano 

3 

presencia de aminas.

4 

química y obtener la mejor impermeabilidad. 

máximo tres meses con antiincrustante.

5 
de la presente publicación.
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CICLO DE PREVENCIÓN
AQ

UA
ST

OP

AQ
UA

ST
OP

AD
HE

RG
LA

SS

AD
HE

RP
OX

AN
TI

IN
CR

US
TA

NT
E  

AN
TI

IN
CR

US
TA

NT
E  

OBRA VIVA

OBRA VIVA

AQUASTOP

AQUASTOP

ADHERGLASS

ADHERPOX

ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

con imprimación monocomponente

con imprimación bicomponente
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Con AQUASTOP es posible también reparar embarcaciones ya atacadas por la ósmosis. El tratamiento consiste en 
una serie de complejas operaciones, por lo que es preferible evitar el “hazlo tú mismo”. Aconsejamos dirigirse a uno 
de los Puntos de Aplicación AQUASTOP, en condiciones de realizar un trabajo especializado y que disponen de todo 
el utillaje necesario.

EL CICLO DE APLICACIÓN

EL CICLO DE SANEAMIENTO

1 

2 

adoptar en caso de ósmosis muy profundas.

5 
banda de flotación. En caso de que la fase de secado se 
produzca dentro de una nave, compruebe que haya una buena 
circulación de aire y que no haya en su interior condiciones de 
humedad alta.

Lo s  s i s t e m a s  d e  s e c a d o  fo r z a d o  c o m o  s e c a d o r e s , 

tiempos indicativos de secado son variable y, como media, suelen 

Para determinar el fin del secado y comprobar el estado del 
secado es necesario medir el grado de humedad al menos una vez 

con rotulador indeleble la fecha y los porcentajes de humedad 
hallados en las zonas más dudosas de la carena.

está secando.

veces para eliminar los restos de líquido rezumado al exterior.

carena está seca cuando el valor de humedad obtenido es inferior 

La detección de los valores de humedad se debe realizar 

el secado llevando el casco por debajo del valor mínimo de 

3 
muelas giratorias u orbitales.

4 Lavados y aclarados repetidos para eliminar las trasudaciones 
de la solución ácida por el tejido vítreo, que podrían comprometer 
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6 
cavidades más profundas, cruzando los brochazos vertical y 
longitudinalmente.

7 

recargará el casco.

8 
9 
de gomaespuma o de pelo corto. En caso de que se utilice el 

degradación durante el uso. En caso de que se utilice la brocha, 
utilícela longitudinalmente.

presencia de aminas.

máxima adherencia y reticulación química de la película.

necesario, opaque.

10 

de la presente publicación.
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CICLO DE SANEAMIENTO
AQ

UA
ST

OP

AQ
UA

ST
OP

AQ
UA

ST
OP

AQ
UA

ST
OP

EP
OM

AS
T E

VO

EP
OM

AS
T

EP
OM

AS
T E

VO

EP
OM

AS
T

AD
HE

RG
LA

SS

AD
HE

RP
OX

AN
TI

IN
CR

US
TA

NT
E  

AN
TI

IN
CR

US
TA

NT
E  

OBRA VIVA

OBRA VIVA

AQUASTOP

AQUASTOP

EPOMAST EVO. Eventuales retoques con EPOMAST.

EPOMAST EVO. Eventuales retoques con EPOMAST.

ADHERGLASS

ADHERPOX

ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

AQUASTOP

AQUASTOP

RECOMENDAMOS 
con el ciclo de pintado de la carena completado, varar la embarcación 
un mínimo de 7 días después de la aplicación de la última mano de 
AQUASTOP. 

¡ATENCIÓN!
Una vez superados los tiempos de recubrimiento máximos indicados, 

con imprimación monocomponente

con imprimación bicomponente
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no se seca 
no está catalizado
está catalizado pero mal mezclado

humedad alta

aplicación después de una mezcla aproximada
exposición diferenciada

dilución
relación de uso incorrecta
imprimación aplicada demasiado pronto

exceso de humedad

limpieza escasa
factores contaminantes
aplicación fuera del tiempo de elaborabilidad del producto
presencia de humedad dentro del soporte

recubrimiento muy largo

exceso de humedad durante el secado

botadura anticipada

se seca por zonas

queda plástico

se despega del soporte

se despega entre las manos

ampollas en el ciclo

LAS PREGUNTAS MÁS FRECUENTES

SI SUCEDE QUE: QUIERE DECIR QUE:

CENTROS AQUASTOP

acuerdo con Veneziani y disponen de herramientas especializadas 

El análisis de la degradación osmótica de una embarcación es 

realizar la intervención adecuada.

indicará el centro especializado más cercano. En todo caso, 

secado en primavera, asegurándose de trabajar en las condiciones 
climáticas ideales. La profesionalidad de quien realiza el trabajo y 
la calidad del producto son las cartas ganadoras para combatir la 
ósmosis y obtener un resultado válido y duradero.

GARANTÍA “ADIÓS ÓSMOSIS”
Los trabajos de saneamiento de la ósmosis realizados en estos 
centros especializados están cubiertos por una garantía especial
gratuita de Veneziani Yachting.

En cuanto uno de los centros inicia un tratamiento de saneamiento 
en una embarcación con los productos Veneziani Yachting, se abre 

embarcación, el estado de daño y los trabajos de secado.

grado de humedad y comunica el resultado a Veneziani Yachting.

que se garantiza directa y gratuitamente el buen resultado del 
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LA PROTECCIÓN DE LA MADERA
La madera es el material con que se han construido barcos y navíos desde la antigüedad hasta hoy. La presencia de 
elementos de madera (una parte de la cubierta, la mesa de mapas, cualquier mueble) da un toque de nobleza al 
barco.

PROTECCIÓN Y RESTAURACIÓN

atacado y penetrado por la humedad la consiguiente formación de 
moho y hongos lo tornan poroso y agrietado. En el pasado la 
madera se protegía con aceites y barnices a base de aceite, pero 
hoy en día están disponibles sistemas que permiten preservar 
intacta su estructura de manera permanente, impidiendo la 
penetración de la humedad.
RESINA 2000 de Veneziani Yachting es uno de los productos de 
este tipo, ya que:

está absolutamente exento de disolventes y tiene sólidos en 

es fácil de utilizar, ya que la relación entre la resina base y el 

puede ser utilizado tanto para la protección permanente de la madera 
nueva como para la restauración de partes de madera deterioradas;
si se utiliza con la gama de aditivos disponibles, se adapta a 
muchos tipos de aplicación.

incluso de muy elevado espesor en cavidades y grietas, para 
encolar, reparar y reforzar el armazón del barco (quilla, codastes, 
cuadernas y baos).

reparación.

Una característica de todas las resinas epoxídicas es que se 

intervalo, se deberá tener en cuenta que los tiempos de secado 
superficial y de reticulación completa serán diferentes de los 

deshumidificador cumple la función de eliminar el exceso de 

fabricación, necesita una buena ventilación, ya que mantener el 
interior seco es la mejor prevención para las estructuras. 

para una dosificación simple y precisa, estos dosificadores se 

transparentes, tanto monocomponentes como bicomponentes. 

PARA MÁS INFORMACIÓN:
solicitar a Veneziani Yachting el manual: 
EL SISTEMA EPOXÍDICO RESINA 2000.
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RESINA 2000 - Sistema aislante y protector para madera

MICROFIBRE 

interior del compuesto una armadura multidireccional. Puesto que, al mismo tiempo, son de baja absorción, no alteran las características 

MICROSFERE - Microesferas de vidrio

microesferas de baja absorción de humedad, por lo que pueden ser empleadas para aplicaciones por encima o por debajo de la línea de 

MICROSILICE - Microsílice coloidal

para limpieza

para limpieza

para limpieza

para limpieza



26

P
IN

T
A

R
 E

L
 B

A
R

C
O

LA PROTECCIÓN ANTIINCRUSTANTE DE LA CARENA
Las antiincrustantes son, sin duda, los productos más importantes para el cuidado de su embarcación, indispensables 
para mantener la carena siempre en buenas condiciones. En efecto, contienen biocidas, sustancias que impiden la 

ambiente marino. Según el tipo, el material y las modalidades de utilización de su barco, puede elegir la antiincrustante 
más adecuada. Todas las antiincrustantes Veneziani Yachting están formuladas para cumplir los requisitos del 
reglamento europeo de biocidas.

AUTOPULIMENTABLES

pinturas antiincrustantes realmente eficaces, Éstas han tenido 
siempre necesariamente características autopulimentables, 
autolimpiantes, de liberación controlada. En efecto, todas las 

sustancias que inhiban, repelan o retrasen el ataque y el desarrollo 
del fouling, es decir, de las incrustaciones vegetales (algas) o 
animales (moluscos). Para lograr esa liberación (leaching), las 
pinturas anti incrustantes deben ser, uti l izando diversos 
mecanismos, parcialmente solubles.

En sus inicios, eran una combinación de resinas naturales (como la 

de los materiales, el control de la liberación se obtiene mezclando 

insolubles.

la utilización de polímeros a base de estaño, empleándose por 

autopulimentable puede ser utilizado, con justo derecho, para todas 
las pinturas que tienen liberación controlada por medio de 
diferentes mecanismos.

solubilidad controlada”, “de liberación progresiva”, “autolimpiante” 
y “self polishing” son sinónimos.
Veneziani Yachting, en la amplia gama de antiincrustantes, 
propone una amplia selección de productos que cumplen las 
características autopulimentables:

ALUSPRINT, hidrófila de alto poder antiincrustante, libre de 

embarcación y soporte, incluido el aluminio.

DRP100, autolimpiante de alto contenido de óxido de cobre y 
potentes biocidas orgánicos, garantiza una excelente protección y 
duración.

excelente protección en todas las condiciones de uso.

EVEN EXCEL SPC, autopulimentable con tecnología innovadora 
selfpolishing copolymer, se disuelve en agua dulce y salida de 

contra el fouling más agresivo y minimizando el consumo de 
carburante.

RAFFAELLO
contenido de compuestos de cobre y a la presencia de partículas 

mixtas, puede ser utilizada sobre cascos de mediana velocidad, de 
motor o de vela.

inmersión.

MOBY DICK TF, de solubilización controlada y constante durante 

polishing a base de estaño para el sector profesional, con un 

embarcaciones de recreo.

SEVENTY antiincrustante ablativa al agua, formulada para la 
protección contra algas, bálanos y todo tipo de fauna marina de 

su utilización es segura. Es el resultado de la investigación 
constante de nuestros laboratorios de productos con impacto 
medioambiental reducido.

Antiincrustante autopulimentable

Principio de la temporada

Final de la temporada
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Eau

ALUSPRINT 

DRP 100 - Antiincrustante autopulimentable profesional

garantizar una excelente protección y larga duración. Este producto ha sido formulado para el uso en el sector profesional, garantizando 

EVEN EXCEL SPC - Antiincrustante autopulimentable a base de cobre

MOBY DICK TF - Antiincrustante autopulimentable tin free

garantizan a la carena una larga protección y duración. La tecnología de esta antiincrustante permite una solubilización controlada y 

RAFFAELLO

cálidos como templados y en aguas mixtas. Raffaello tiene una solubilidad controlada y, por lo tanto, puede ser utilizada sobre cascos de 

SEVENTY - Antiincrustante al agua

seguro. Es resistente a frecuentes remolques, ofreciendo al mismo tiempo una excelente protección antiincrustante. No apta para la 
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LA PROTECCIÓN ANTIINCRUSTANTE DE LA CARENA
Las antiincrustantes protegen nuestras carenas del ataque del ambiente marino. Para ello, utilizan principios 
químicos activos liberados en el mar. Veneziani Yachting formula sus antiincrustantes siguiendo las rígidas 
normativas europeas en materia medioambiental y recomienda su uso con los equipos de protección individual.

MATRICES DURAS

estabilizadoras y, en general, en las partes sumergidas sujetas a un 
fuerte desgaste y abrasión, es necesario usar antiincrustantes no 
solubles o de solubilidad o erosionabilidad muy baja: las 
antiincrustantes de matriz dura. En estos productos, la liberación de 
los agentes que inhiben el ataque del fouling se obtiene con 
mecanismos no relacionados con la solubilidad del aglutinante, sino, 

la liberación de las partículas se produce por contacto.

antiincrustante y, por tanto, habrá una acumulación de espesor 

residuo y llegar al soporte.

aguas salobres, dulces o en puertos con fuertes corrientes de 
marea, es oportuno utilizar antiincrustantes de matriz dura o 
semidura.

Para la matriz dura, se puede elegir entre los productos siguientes:

CUPRON PLUS, sin compuestos organostánicos, a base de óxido 

embarcaciones de trabajo. Ofrece un buen poder antiincrustante y 
está indicada para embarcaciones que estacionan en aguas 
especialmente cálidas y agresivas.

EUROSPRINT es la antiincrustante de larga duración resistente a 

nudos y para las que se varan con frecuencia (embarcaciones 
neumáticas de carena rígida o barcos que se llevan con frecuencia 
sobre ruedas), ofrece un buen rendimiento incluso en aguas 

barcos de aluminio.

GUMMIPAINT A/F es la antiincrustante dedicada a la protección 
de las carenas neumáticas de las embarcaciones neumáticas de 

permite la aplicación directa de la antiincrustante sin necesidad de 
ninguna imprimación.

PROPELLER

tratamiento de estas partes especiales que, si no se tratan 

problemas relacionados con la corrosión.

SPEEDY CARBONIUM es una antiincrustante bicomponente de 
matr iz  medio dura de a l to contenido de carbono, para 

todos los soportes, aluminio incluido, permite obtener una 

todavía mas compacto el resultado del pintado, con la consiguiente 
reducción de la fricción y aumento de la velocidad.

mano.

Principio de la temporada

Final de la temporada
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CUPRON PLUS - Antiincrustante tradicional

ofrece un buen poder antiincrustante y está indicada para embarcaciones que estacionan en aguas especialmente cálidas y agresivas. 

EUROSPRINT - Antiincrustante de larga duración

GUMMIPAINT A/F - Antiincrustante para embarcaciones neumáticas con carena elástica

PROPELLER
contiene óxido de cobre ni compuestos organostánicos, por lo cual es compatible con todos los tipos de metales. Posee óptima adherencia 

SPEEDY CARBONIUM - Antiincrustante bicomponente para barcos de regata
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VENEZIANI YACHTING

de ANDREA MURA 
y de su embarcación,  
VENTO DI SARDEGNA.
Primer italiano en vencer la famosa Route du Rhum

los límites.

Con v is tas  a  sus  próx imas metas ,  la 
embarcación se ha varado para realizar las 
operaciones de mantenimiento necesarias, 
principalmente el pintado antiincrustante del 
c a s c o .  A n d re a  h a  e l e g i d o  l a 
antiincrustante Speedy Carbonium 
con la exclusiva tecnología de carbono para 
potenciar sus prestaciones. Speedy Carbonium 
permite obtener una película especialmente 
lisa y rápida, ideal para embarcaciones de 
competición y barcos de vela y de regata en 

Se aplica rociando y después la película se 
puede lijar en húmedo para obtener una 
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ADHERGLASS - 1 MANO

CANT. ENVASES DE 0,75L
ADHERPOX - 1 MANO

CANT. ENVASES DE 0,75L
ANTIVEGETATIVA - 2 MANOS

CANT. ENVASES DE 0,75L

Vela  Motor Vela  Motor Vela  Motor

LONGITUD  
AL FLOTE (M) DE BULBO

FORMAS 
LLENAS

SEMI-
PLANEO

DESPLAZA-
MIENTOS BOTE 
PRÁCTICO 
TRAWLER

DE BULBO
FORMAS 
LLENAS

SEMI-
PLANEO

DESPLAZA-
MIENTOS BOTE 
PRÁCTICO 
TRAWLER

DE BULBO
FORMAS 
LLENAS

SEMI-
PLANEO

DESPLAZA-
MIENTOS BOTE 
PRÁCTICO 
TRAWLER

LA PROTECCIÓN ANTIINCRUSTANTE DE LA CARENA
La cantidad de antiincrustante aplicada y, en consecuencia, su espesor son esenciales para obtener los mejores 
resultados. En efecto, la antiincrustante se desgasta con el tiempo si es autopulimentable o va liberando los biocidas 
que contiene, si es de matriz dura. El resultado y la duración son proporcionales al espesor aplicado.

QUÉ CANTIDAD COMPRAR?
Por esto, es muy importante no superar el rendimiento 
recomendado y aplicar siempre dos manos y una tercera mano en 
el timón y en las zonas sometidas a mayor erosión, como la línea 

antiincrustante a comprar y utilizar es el indicado en la formula de 
al lado.
Es necesario poseer los datos de las dimensiones de su 

Pero si desea evitar hacer cálculos, puede utilizar la tabla abajo, 
que hemos confeccionado basándonos en nuestra propia 
experiencia y en la información que hemos recogido de nuestros 

imprimación y de antiincrustante a comprar y a aplicar, en cantidad 

Es necesario aplicar la cantidad justa de pintura; incluso si el 
producto cubre bien el soporte; no debe ser “estirado” para 
obtener mayores rendimientos. Para la antiincrustante, de todos 
modos, recordar aplicar siempre dos manos y no superar el 

Para alcanzar el espesor recomendado de 80-100 micrones totales, es 
necesario aplicar con brocha dos manos de producto no diluido. Si se 
utiliza rodillo se tiende a aplicar un espesor inferior.

Cálculo veloz de la cantidad de antiincrustante

Los datos que debo tener para el calculo de la cantidad de 
antiincrustante a utilizar son:

A. El largo de la embarcación al flote multiplicada por la 
manga máxima

B. El largo de la embarcación al flote multiplicado por el 

C. 
forma del casco:

cascos a vela modernos con bulbo CF 0,35
cascos a vela con carena de formas llenas  CF 0,40

CF 0,65
cascos a motor de desplazamientos  CF 0,70 
tipo bote practico o trawler
embarcaciones neumáticas CF 0,68

La formula es la siguiente: (A+B) x C= m2  
reales a pintar

Llegado este punto, bastará dividir la cifra resultante de la 
fórmula por el rendimiento de la antiincrustante elegida para 
obtener el consumo en litros.
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LA PROTECCIÓN ANTIINCRUSTANTE DE LA CARENA

superficie está bien anclada, se puede apl icar la nueva 

En caso de que se desee aplicar una antiincrustante Veneziani 
Yachting diferente de la anterior, a continuación reproducimos 
una tabla de compatibilidad entre nuestras antiincrustantes.

El principio general es evitar aplicaciones de matriz dura sobre 
autopulimentable anterior, ya que provocarían un movimiento 

del ciclo. En caso de antiincrustante desconocida, eliminar con 

EL ESPESOR CORRECTO

pruebas de naturaleza físicoquímica en el campo: los Raft Tests.

mar, cada año se prueban cientos de antiincrustantes Veneziani 
Yachting comercializadas, productos experimentales y de la 

las fórmulas con los mejores resultados y se testan en algunos 
barcos. Las que obtengan un resultado mejor se comercializarán.

Una de las pruebas que realizan los laboratorios Veneziani Yachting 
en los Raft Tests es pintar la parte central de las placas con una sola 
mano de antiincrustante y la parte restante con la cantidad 
adecuada.

Las prestaciones de una antiincrustante dependen de la fórmula y 

Antiincrustante nueva

A
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Raft test 3 meses después Raft test 1 año después Raft test 2 años después

Raft test Veneziani Yachting
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EL BULBO, LOS FLAPS Y LOS TIMONES

sumergidas son zonas con un alto nivel de corrosión, abrasión y 
desgaste. Prepare cuidadosamente la superficie (de plomo, 
fundición o acero inoxidable) de su embarcación, con disco 
abrasivo o arenado, si es necesario, elimine los restos de viejas 
pinturas y de óxido.
Para el pintado, le aconsejamos el ciclo bicomponente a base de 

LAS COLAS

propio metal mediante lijado manual o con disco abrasivo, donde 
sea posible.

limpieza y la preparación en modo extremadamente meticuloso.

acción del elemento propulsor. Por ese motivo, se han creado 
productos de muy bajo espesor y con el máximo poder adherente 
posible. El ciclo completo se debe renovar cada temporada.
Proceda del siguiente modo: lije con lija gruesa, marcando la 

Repita la operación varias veces, utilizando una esponja limpia y 
enjuague con agua dulce.
No utilice disolventes, ya que no eliminan la grasa, sino que, por el 

comprometer la adherencia.

Es conveniente que la antiincrustante PROPELLER se aplique 

antiincrustante lijadas.

adherencia de estas pinturas.

LA PROTECCIÓN ANTIINCRUSTANTE 
DE LAS PARTES ESPECIALES

LA HÉLICE ANTES QUE NADA
Cuando “se hace carena” el pintado de la hélice es lo primero que se 
debe realizar, nunca lo último. De esta manera, se da más tiempo a la 
antiincrustante PROPELLER de matriz dura para secar completamente.

hélice.

pueden ser fuente de pérdida de rendimiento y de problemas relacionados con la corrosión. 
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Antes de realizar la operación de aplicación del acabado, hay que evaluar una fase de aplicación preliminar que 
podría ser necesaria para obtener el máximo resultado estético: el bajo esmalte.

EL ACABADO DE COSTADOS, PUENTE Y CUBIERTA

QUÉ ES UN BAJO ESMALTE
El bajo esmalte (o imprimación) se puede considerar un familiar 
estrecho del esmalte, ya que está formado por los mismos 
componentes, pero favorece cargas y pigmentos respecto al 
aglutinante. Es tan similar que en algunos casos se utiliza como 

un bajo esmalte es dar mayor protección a la superficie y 
uniformar el tono de color, evitando los cercos que se podrían 
formar en correspondencia de las zonas masilladas.

lijada o protegida oportunamente con una mano de fondo.

Respecto al acabado, la película formada por el bajo esmalte será 
aplicable a espesores más altos, tendrá una mejor cobertura y 
será fácil de lijar. Un aspecto no menos importante es el 
económico: el bajo esmalte logra minimizar la cantidad de 
acabado que se debe aplicar y, con el mismo espesor, tiene 
costes notablemente inferiores.

El bajo esmalte y el acabado, cuando se aplican al cabo de poco 
tiempo (sobre todo para los poliuretanos), crean un cuerpo único 
con mayor resistencia respecto al acabado único. En la 

aplicar la masilla y el producto de impermeabilización, se debe 
valorar la aplicación del bajo esmalte más adecuado.

Indicamos los productos Veneziani Yachting aptos para el 

sector náutico.

EUROGEL es una imprimación alquídica opaca y tiene una 
pel ícula con excelente poder cubr iente y fáci l  de l i jar. 
Normalmente aplicado con brocha, se puede utilizar como 
acabado opaco para interiores o como mano intermedia para 
ciclos tradicionales monocomponentes para embarcaciones de 

EPOWAY es el bajo esmalte epoxídico utilizado en los ciclos más 

reticulación completa, se recomienda un lijado con papel 

POLYGOAL es el bajo esmalte poliacrílico bicomponente para 
ciclos de altas prestaciones. El alto espesor permite cerrar las 

principalmente rociando directamente sobre gelcoat o acabados 
tras un lijado y una limpieza minuciosos y constituye una 
excelente mano de fondo para acabados de poliuretano, 
resaltando su brillo.

soporte, el resultado final que se desea obtener y el método de 
aplicación más adecuado.
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EPOWAY

EUROGEL - Fondo alquídico opaco

POLYGOAL
Bajo esmalte poliacrílico bicomponente de espesor para ciclos de pintura de altas prestaciones. Excelente capacidad de lijado, 
especialmente indicado como mano de fondo para acabados. El alto espesor permite cerrar las microporosidades del ciclo existente. 

gelcoat tras un lijado y una limpieza minuciosos y constituye una excelente mano de fondo para acabados de poliuretano, resaltando su 
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La película aplicada debe garantizar resistencia mecánica y química a los agentes atmosféricos y, al mismo tiempo, 
valorizar su estética.

EL ACABADO DE COSTADOS, PUENTE Y CUBIERTA

o un ciclo bicomponente.
Los ciclos monocomponentes son la elección tradicional para los 

calidad y su duración no es equivalente a las de los productos 
bicomponentes.
Los ciclos bicomponentes garantizan un excelente resultado desde 

un mayor esfuerzo y cuidado en la fase de elaboración.

protector y, eventualmente, un bajo esmalte más adecuado, 
Veneziani Yachting propone una amplia gama de esmaltes 
pertenecientes a estas dos familias.
Entre los esmaltes monocomponentes, se encuentra una amplia 

se desea obtener.

GUMMIPAINT  es el esmalte para reavivar y proteger la 
embarcación neumática.
Para obtener buenos resultados, realizar escrupulosamente estas 
operaciones:

ceras usadas en la construcción.

paño húmedo;

UNIGLOSS

encontrado uso fuera del sector náutico.

Yachting propone:

GEL GLOSS PRO es un esmalte de poliuretano bicomponente de 
gran calidad, que no amarillea y ofrece una excelente retención 
del brillo.
Para fueraborda, cubierta y superestructuras, para obtener 

coat o fondos epoxídicos y de poliuretano.

volumen. La excelente dilatación permite obtener superficies 
perfectamente brillantes.

La segunda mano se aplica cruzando la anterior y debe garantizar 
ya la cobertura sin sombreados. La última mano, que normalmente 
está más diluida, debe permitir la disolución parcial de la mano 

proseguir.

En la cubierta, para obtener un efecto antideslizante, tanto con 
productos monocomponentes como bicomponentes, añadir 

DECK FINISH esmalte alquídico profesional para cubierta y línea 

servicio de inmersión alterna en agua de mar sin alterar sus 
características de brillo y retención del color.

ITALIA es un esmalte alquídico brillante de acabado para exterior 

brillo y buena capacidad de pintado. Indicado para ambiente 
marino e industrial.
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GEL GLOSS PRO - Acabado de poliuretano bicomponente
Esmalte de gran calidad y excelente resistencia a la atmósfera marina e industrial, al envejecimiento y a los rayos ultravioleta. No 
amarillea y posee excelentes resistencias químicas y mecánicas, además de una óptima retención del brillo. Excelente dilatación para 

blanco, azul atlántida, azul fondo marino, azul marlin, azul ultramar, amarillo limón, gris otoño, gris nube, matterhorn white, negro, oyster 

ANTISKID POWDER - Aditivo antideslizante para esmaltes de granulometría seleccionada

DECK FINISH

UNIGLOSS - Esmalte superior monocomponente

GUMMIPAINT - Acabado elástico para embarcaciones neumáticas

ITALIA - Esmalte profesional de alta cobertura
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Entre los acabados, una parte importante se dedica al acabado de las embarcaciones de prestigio superiores a 15 
metros. Los productos deben tener una calidad, duración y brillo superiores, pero también requieren capacidades de 

EL ACABADO DE COSTADOS, PUENTE Y CUBIERTA

La preparación del soporte y la aplicación del acabado en amplias 
superficies requieren una gran experiencia y organización que 
generalmente un profesional puede garantizar.

atenta preparación del ambiente en el que se trabaja, del soporte a 
tratar, de las herramientas necesarias y de los productos a utilizar. 
Entre los parámetros a tener en cuenta para una buena organización 
del trabajo, habrá que prestar atención a:

Temperatura del ambiente de alrededor. Ésta influye en la 
viscosidad del producto en la fase de aplicación y, por tanto, en 
la elección del disolvente más adecuado. La temperatura 

La limpieza del ambiente, el soporte y las herramientas serán 
fundamentales para un buen resultado del trabajo. Otro 
parámetro ambiental que no se debe subestimar es la 
iluminación, que debe venir de varios ángulos para detectar los 
posibles defectos de la aplicación.

Evaluación de la  superf ic ie y su buena preparación. 

y preparación con fondo y bajo esmalte que puedan uniformar 

Presión del aire, viscosidad del material, número de manos, 

rociado son variables que dependerán de la experiencia y de la 
“mano” del operador.

poliacrílica, alto sólido, que no amarillean, elásticas y resistentes 

Indicada para la aplicación rociando, retocable y abrillantable, 
tiene altas calidades de llenado, un notable poder cubriente y 

adecuadamente lijados. 

COMMANDER es un acabado pastel poliacrílico bicomponente 
alto sólido. Tiene excepcionales características en cuanto a brillo, 

con una excepcional resistencia a los rayos ultravioleta, a los 

COMMANDER CLEAR es una pintura poliacrílica bicomponente 
de alto sólido. Tiene excepcionales características en cuanto a 
brillo y resistencia a los rayos ultravioleta y a los agentes 

poliacrílicos.

C O M M A N D E R  M  e s  u n a  b a s e  a c r í l i c a  m e t a l i z a d a 
monocomponente para acabados de doble capa para recubrir 

REDUCER SLOW, STANDARD y FAST&M son diluyentes 

película, reduciendo la viscosidad y facilitando la aplicación del 
producto. Permiten el uso del acabado a diferentes temperaturas.

soporte, el resultado final que se desea obtener y el método de 
aplicación más adecuado. La técnica del rociado y la viscosidad del 
acabado dependen de la mano y de las costumbres del aplicador. 
Según las condiciones de temperatura, será necesario elegir el 
diluyente más adecuado.
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REDUCER FAST & M - Diluyente rápido para COMMANDER, COMMANDER CLEAR y COMMANDER M

COMMANDER - Acabado pastel poliacrílico bicomponente

COMMANDER CLEAR - Pintura poliacrílica alto sólido bicomponente

COMMANDER M - Base acrílica metalizada monocomponente

REDUCER SLOW - Diluyente lento para COMMANDER Y COMMANDER CLEAR

REDUCER STANDARD - Diluyente estándar para COMMANDER Y COMMANDER CLEAR
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Las partes más preciadas de la embarcación son las de madera, material tan noble como delicado que se debe tratar 

de producto, conservará una madera protegida y en perfectas condiciones.

EL ACABADO DE COSTADOS, PUENTE Y CUBIERTA

ACABADOS DE LA MADERA VISIBLE
Para tratamientos de la madera en la embarcación, se puede 
elegir entre dos productos diferentes: 

TIMBER GLOSS, flatting alquídico adecuado para superficies 
internas y externas. Esta pintura permite obtener películas con 
excelente brillo, dilatación, elasticidad y resistencia al ambiente 
marino. Recomendado para la pintura de todos los tipos de 

pinturas monocomponentes envejecidas.

WOOD GLOSS y WOOD MAT (sólo para interiores), poliuretánicas 
bicomponentes, tienen características de resistencia a los 

primero que debe hacer es lijarla, luego impregnarla con una mano 

máximo la belleza del soporte y garantizar la duración del 
tratamiento. En las primeras dos manos, se deberá realizar una 

aplicar las últimas dos manos llenas, pintando en el sentido de las 

del agua, se deberá quitar toda la pintura en la zona dañada y 

CICLO DE ALTA RESISTENCIA
Para los ciclos de alta resistencia, sobre la madera desnuda, 

recomienda dicho tratamiento solo en maderas secas sin ninguna 
duda.

LA TECA
La teca, que siempre se ha considerado una madera noble y de 
gran valor, crece en el sureste asiático. El color y las líneas 
cambian según la zona de origen y la mejor calidad presenta un 

más duraderas del mundo, prácticamente inmune al ataque de 
insectos y a la acción del agua.
La teca es la única madera que se puede utilizar en todas las 

su humedad, su salinidad y su viento, ponen a prueba cualquier 
otro tipo de madera. Otra peculiaridad muy importante es que no 
se altera en contacto con tornillos u objetos de hierro en general. 
La teca, gracias a su notable resistencia a la intemperie, 
actualmente se utiliza sobre todo en la realización de puentes para 
barcos.
El único aspecto negativo es su precio bastante alto, que limita su 
uso, pero por otra parte es la especie de madera más indicada 
para su uso en el exterior.

aceites naturales para restablecer los componentes que se 

duración de su protección es limitada y, por tanto, se deberán 

limpiezas demasiado frecuentes, y la madera mantendrá el color y 
las características naturales.

Para la limpieza radical y el restablecimiento del color natural de la 
teca, utilice los dos productos siguientes:

eche pequeñas cantidades de producto frotando con un cepillo de 

sobre la superficie aún mojada por la operación de limpieza 

integridad del material en el tiempo.
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TIMBER GLOSS - Flatting marino brillante

pintura permite obtener películas con excelente brillo, dilatación, elasticidad y resistencia al ambiente marino. Recomendado para la 

WOOD GLOSS - Pintura de acabado brillante

WOOD MAT - Pintura de acabado satinado para interiores
Pintura transparente de poliuretano bicomponente satinada. Buena resistencia al ambiente marino. Especialmente indicada para el 

TEAK 1
Detergente
quitamanchas para teca

delicado con la teca, eliminando la suciedad 
sin estropear la reserva “oleosa” de la 
madera.

TEAK 2
Aclarante
para teca
El sol, la salinidad y la contaminación 
tienden a agrisar la teca en poco tiempo, 
eliminando ese encanto exótico que sólo 
este material sabe dar. El tratamiento con 

original.

TEAK 3
Protector
impregnante para teca

color de la teca y hace la superficie más 
suave al tacto.
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o para disimular la suciedad y el óxido. Si no se impermeabilizan, pueden estropearse con la humedad con los 
consiguientes problemas.

LAS PARTES INTERNAS

PAÑOLES, NEVERAS
En muchos pañoles se conservan los sacos de las velas, pero 

alimentos deberían estar en contacto con productos seguros y 

disolvente, de fácil aplicación en locales estrechos por la ausencia 
de vapores de disolvente,  de a l ta cobertura,  dureza e 
impermeabilidad absoluta. No se estropea con carburantes y 
aceites minerales.

lavada. En los barcos de metal, aplique primero la imprimación 

podrá seguir el mismo procedimiento para depósitos de agua y 
neveras.

revestimiento epoxídico para interiores destinado al contacto con 

sustancias alimentarias, en concreto para agua potable, pescado 
fresco y refrigerado, moluscos, crustáceos, etc.

utensilios destinados a entrar en contacto con las sustancias 

objetos que se pueden utilizar en los sistemas de captación, 
tratamiento, convección y distribución de aguas destinadas al 
consumo humano).

aplicar incluso en espacios estrechos. Impermeabilizante y 
aislante, tiene una alta resistencia a los agentes químicos.

SENTINAS
Para sentinas con espacios reducidos, es posible utilizar un producto 

esmalte brillante para sentina a base de resinas especiales que 
otorgan buenas resistencias químicas, especialmente contra la 
penetración de humedad, aceites lubricantes, carburante y 
detergentes. Este producto poco perceptible al olfato se puede aplicar 

posee un excelente poder cubriente y una excelente distensión.

El  producto se debe apl icar  sobre superf ic ies l impias, 

de producto alternadas con un tiempo mínimo de recubrimiento 
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DILUYENTES
El diluyente es un líquido volátil cuya función es solubilizar y diseminar 
los diferentes componentes, facilitar la aplicación del producto y reducir 
la viscosidad si es necesario. La evaporación del disolvente garantiza la 
formación correcta de la película aglutinante, facilitando la formación de 

recomienda seguir escrupulosamente los consejos relacionados con el 

superar los porcentajes recomendados.
DILUENTE 6380
aplicaciones con brocha y con rociado.
DILUENTE 6470, utilizable con todas las antiincrustantes Veneziani 

DILUENTE 6610, diluyente para epoxídicos. Indicado para la 

DILUENTE 6700
con brocha y con rociado.
DILUENTE 6780, diluyente para pinturas de poliuretano, por 

CERAMITE YACHTING - Revestimiento impermeabilizante para interiores

ECOPLAST
Revestimiento epoxídico para interiores destinado al contacto con sustancias alimentarias, indicado para el tratamiento de neveras, cámaras 

agua potable, pescado fresco y refrigerado, moluscos, crustáceos, etc. Ecoplast es un producto inodoro y libre de disolventes, aplicable 

SENTIFLEX - Esmalte monocomponente para
Esmalte brillante para sentina a base de resinas especiales que otorgan buenas resistencias químicas, especialmente contra la penetración 
de humedad, aceites lubricantes, carburante y detergentes. Este producto, poco perceptible al olfato, se puede aplicar directamente, 

para limpieza

para limpieza
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altamente pigmentada y lijable, indicada cuando es indispensable 
una protección total de la embarcación. Las características de 

todos los soportes.

extremas.

altas del mundo y ha sido un excelente mercado de prueba. 
Utilizado en la carena de embarcaciones de regata que no 

en el mundo de las embarcaciones de regata.

Universidad neozelandesa Otago han demostrado que las 

del coeficiente de rozamiento respecto a los acabados 
tradicionales.

preparación correcta, sobre acero, hierro galvanizado y aluminio, 

o directamente sobre todos los soportes visibles de carbono.

“La plataforma era espectacular, los barcos eran espectaculares, el 
campo de regata era casi perfecto, con un fondo maravilloso, y los 

que formaba una parte importante de los sistemas de revestimiento 

en reuniones preliminares con algunos de los potenciales equipos 

Roger Hiini, Operations and Export Manager,
RESENE AUTOMOTIVE & LIGHT INDUSTRIAL
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“Durepox es la única, o una de las pocas, imprimaciones que 
uti l izamos como acabado que puede soportar las duras 

debido a acuerdos de privacidad con la clientela no se pueden 

Nigel Marchant, Southern Spars

En comparación con las demás imprimaciones del sector náutico, 

mayor parte de los colores. 

puede acelerar considerablemente las embarcaciones tratadas. 
Es una excelente barrera para el agua y tiene una larga duración en 
el tiempo. 

en rebanadas! Es el único sistema que te lleva de soporte 
desnudo al acabado en las aplicaciones marinas de alto 

Chris Mellow, Construction Manager de SWE63 & SWE73
Victory Challenge Sweden (AC2003)
ESP88 Desafío Español (AC2007)
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Antes de empezar, programar una reunión con todos los responsables para el masillado, la aplicación de la pinturas 
y la colocación de logotipos o imágenes. Asegurarse de que se ha seguido todo el procedimiento para la pintura. 
Qué colores, la secuencia de aplicación de las pinturas y dónde se deben aplicar posibles letras.
Controlar que todas las herramientas estén en su sitio, que los aparatos de rociado funcionen correctamente, que 
estén perfectamente limpios y que todas las boquillas sean adecuadas para la aplicación de todas las pinturas del 
ciclo de pintado. Es necesario comprender desde el principio el trabajo que se debe realizar, por ejemplo si el 

FLUJO DE PINTADO CON  
LA IMPRIMACIÓN DUREPOX 2K

PREPARACIÓN
1. 

desengrasando con un deter
gente adecuado. Un lavado a 
presión con agua caliente y 

2. 

reciclar el abrasivo.

3. Lijar (utilizando tablas largas o 
cortas dependiendo de las ne
cesidades) hasta lograr la forma 

bastas.

4. Llenar eventuales porosidades 
y hundimientos con una masilla 
epoxídica.

5. Lijar hasta obtener el acabado 

SUSTRATO

Fibra de carbono

Moldes macho  
o hembra

IMPRIMACIÓN
1. 

2. Relación de mezcla recomen

3. 
con depósito en gravedad o con 
presión.

4. 

5. Las temperaturas más altas 
aceleran el secado y la polime
rización.

LIJADO FINAL
1. 
o a máquina utilizando papel 

2. Localizar eventuales porosi
dades para llenarlas con masilla 
epoxídica y zonas con lijado 
excesivo que se deban retocar.

3. 
con aire comprimido y paños 

biar los paños con frecuencia.

4. 

5. 
con aire comprimido y paños 

biar los paños con frecuencia.

ACABADO  
EN COLOR
1. 
ro en las zonas más pequeñas 

protegiendo previamente los 
bordes.

2. 

3. 
ras de color según la secuencia 
prevista.

4. Prestar especial atención a 
la protección de los bordes de 
separación entre los colores.

5. Realizar el lijado final para 
el acabado de competición o, 

COBERTURA  
Y POCILLO
1. 

2. 
sobre zonas protegidas opor
tunamente en los bordes con 
pistola de rociado y boquilla de 

3. Proteger los bordes de las zo

repox con los colores previstos. 
 
Nota: 

jora notablemente su aspecto 
visual y facilita la limpieza. Para 
quillas, accesorios, mástiles, 
etc., la preparación de las su

acabado requerido.

IMPRIMACIÓN 
FILLER
Limpiar siempre la superficie 
con aire comprimido y paños 

biar los paños con frecuencia.

1. 

utilizando una relación de mezcla 

necesario.

2. Localizar posibles pequeñas 
porosidades y tratarlas con una 
brocha.

3. 

4. Las temperaturas más altas 
aceleran el secado y la polime
rización.

LIJADO  
Y MASILLADO
1. 
una “mano guía” uniforme.

2. Lijar hasta obtener la forma 

3. Llenar eventuales porosidades 
y depresiones con una masilla 
epoxídica.

4. Limpiar siempre la superficie 
con aire comprimido y paños lim

los paños con frecuencia.



LOS CICLOS DE PINTADO 
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OBRA MUERTA

ADHERPOX

UNIKOTE PRO

ADHERPOX

EPOWAY

GEL GLOSS PRO

ANTISKID POWDER para la cubierta

ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

POLYGOAL

COMMANDER

GEL GLOSS PRO

ANTISKID POWDER para la cubierta

OBRA VIVA
UNIKOTE PRO

ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

Ciclo bicomponente

Ciclo bicomponente PRO

METAL

o

o

OBRA MUERTA OBRA VIVA
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ADHERGLASS ADHERGLASS

ITALIA ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

UNIGLOSS

OBRA MUERTA OBRA VIVA
EPOWAY ADHERPOX

POLYGOAL ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

COMMANDER

GEL GLOSS PRO

Ciclo monocomponente

Ciclo bicomponente

FIBRA DE VIDRIO Y COMPUESTOS

PARA EMBARCACIONES NUEVAS 
O RESTAURADAS

o

o

OBRA MUERTA OBRA VIVA

o
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PARA EMBARCACIONES NUEVAS  
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OBRA MUERTA

OBRA MUERTA

EUROGEL

MINIAX PLX 

DECK FINISH

ITALIA

UNIGLOSS

o

o

o

OBRA VIVA

OBRA VIVA

TICOPRENE

ANTIINCRUSTANTE  
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

ANTISKID POWDER para la cubierta

ANTISKID POWDER para la cubierta

FIBRODUR FIBRODUR

RESINA 2000 RESINA 2000

EPOWAY ADHERPOX

POLYGOAL ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

COMMANDER

GEL GLOSS PRO

MADERA

Ciclo monocomponente

Ciclo bicomponente

o

o
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OBRA MUERTA
FIBRODUR

RESINA 2000

WOOD GLOSS

WOOD MAT

MADERA VISIBLE

Ciclo monocomponente

Ciclo bicomponente

OBRA MUERTA
FIBRODUR

TIMBER GLOSS

ANTISKID POWDER para la cubierta

ANTISKID POWDER para la cubierta

PARA EMBARCACIONES NUEVAS  
O RESTAURADAS

o
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 PARTES ESPECIALES

ADHERPOX

GUMMIPAINT GUMMIPAINT A/F

ADHERPOX

PROPELLER

AQUASTOP ANTIINCRUSTANTE  
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

ADHERGLASS

ANTIINCRUSTANTE   
(espesor y rendimiento teórico en función del tipo utilizado)

Productos bicomponentes:
CERAMITE YACHTING o ECOPLAST,

Productos monocomponentes:
SENTIFLEX

PROPELLER PRIMER 

Bulbos 
de metal

Embarcaciones neumáticas

Bulbos 
de metal

Hélices,  

Pañoles, gambuzas,  
neveras y sentinas
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O RESTAURADAS
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EL CUIDADO DE MI BARCO

ayudarle en la preparación de los productos para las operaciones posteriores en su barco.

Nombre de la embarcación ..........................................................................................

Modelo  ...........................................................................................................................

Dimensiones  .................................................................................................................

Año de construcción  .....................................................................................................

Desplazamiento  ............................................................................................................

HERRAMIENTAS NECESARIAS

estos instrumentos de seguridad indispensables: mascarilla, gafas de protección y guantes desechables.

Descripción del trabajo Producto utilizado Volumen utilizado Fecha de ejecución Notas

BROCHAS  
OVALADAS

BROCHAS 
RECTANGULARES

BROCHAS  
ANGULARES

BROCHAS FINAS

RODILLOS 
DE PELO CORTO

RODILLOS 
DE PELO LARGO 
(O DE ESPONJA)

ROLLO DE CINTA 
ADHESIVA

 
 
 

 
 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

 
 
 
 

PAPEL ABRASIVO 
GRANO GRUESO 
(HOJAS)

PAPEL ABRASIVO 
GRANO MEDIO 
(HOJAS)

PAPEL ABRASIVO 
GRANO FINO  
(FEUILLES)

BANDEJA PARA 
APLICACIÓN 
CON RODILLO

RASPADORES

 

 

 

 
 
 

 

 
 
 

 

 
 
 

 
 
 
 

 

 

 
 

 
 
 
 

 
 

 
 
 
 

 
 

 
 

ESPÁTULAS

ESPONJAS

TRAPOS

DILUYENTE ESPECÍFICO 
PARA TIPO DE 
PRODUCTO

RECIPIENTES 
GRADUADOS PARA 
CATÁLISIS DE 
BIOCOMPONENTES

 
 
 
 

 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 



VENEZIANI YACHTING
A Brand of Boero Bartolomeo S.p.A.

Sales Department
34121 Trieste (Italy) - Piazza Nicolò Tommaseo 4
Tel. (+39) 040 3783911 - Fax (+39) 040 3783906

info@venezianiyacht.it - www.venezianiyacht.it


